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1 装置概括
本装置的设计产量为30 万吨/年乙烯和30 万吨/年丙烯，烯烃分离装置采用Lummus前脱丙烷及后加氢，丙烷洗工艺技术替代传统烯烃分离深冷分离技术，由ABB Lummus进行工艺包设计和基础工程设计。
原料甲醇经过催化反应制得了产品气，产品气的组成相当复杂，约有上百种组分。其中即 包含有用的组分，也含有一些有害物质。产品气的净化分离任务就是除去产品气中有害杂质，分离出单一烯烃产品或烃的馏分，为基本有机化工工业和高分子化学工业等提供合格的原料。   
压缩、碱洗、干燥、精馏、加氢精制、分离、等工序生产出合格产品聚合级乙烯、丙烯、化学级丙烯及其他的副产品。
本装置分为产品气压缩机、水洗系统、碱洗系统、产品气干燥器、聚结器&液相干燥器、前脱烷、深冷脱甲烷塔和尾气、脱乙烷塔、乙炔加氢、C2绿油缓冲罐和乙烯干燥器、乙烯精馏塔、丙烯精馏塔、脱丁烷塔等单元流程。

本装置的产品方案为年产30 万吨聚合级乙烯产品和30 万吨聚合级丙烯产品，同时副产8.3万吨混合C4，2.6 万吨C5 以上产品以及4.9 万吨燃料气。其中聚合级乙烯产品，聚合级丙烯产品、混合C4 产品以及C5以上产品分别送往烯烃罐区的储罐。燃料气则送往全厂的燃料气管网。
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产品气组成如上图所示：
1.1 工艺原理
产品气的净化与分离
 原料甲醇经过催化反应制得了产品气，产品气的组成相当复杂，约有上百种组分。其中即包含有用的组分，也含有一些有害物质。产品气的净化分离任务就是除去产品气中有害杂质，分离出单一烯烃产品或烃的馏分，为基本有机化工工业和高分子化学工业等提供合格的原料。
产品气的压缩  
产品气中许多组分在常压下都是气体，其沸点很低，如果在常压下进行各组分的冷疑分离， 则所需的分离温度很低，需要大量冷量。为了使分离温度不太低，可以适当提高分离压力。本套装置采用分离工艺，所需的分离操作压力，由离心式产品气压缩机C401实现。 本装置在产品气升压过程中采用四段压缩，前三段设置冷却器，并采用“逆闪”工艺及压缩机吸人管线和壳体注水技术，来降低压缩机功耗，避免聚合物生成并沉积在压缩机扩压器和叶片上。
吸入管线注水  
由于产品气组成比较复杂，含有较重的不饱和烃（如丁二烯等），经过压缩，产品气压力 提高，温度上升，重质的二烯烃能发生聚合，生成的聚合物或焦油沉积在离心式压缩机的扩压器和叶片上，严重危及操作的正常进行，降低压缩效率。因此，在压缩机每段入口处喷入一定量的雾化水，使喷入量正好能湿润压缩机通道，以防聚合物和焦油的沉积。二烯烃的聚合速度与温度有关，温度越高，聚合速度越快。以聚合现象发生，各段排出温度不能高于90℃。   
利用中压除氧水、直接将水注入到产品气压缩机C401的前三段壳体内，不但避免聚合物的生成及在叶轮和扩压器内结垢，而且使吸入温度明显降低，使得压缩机功耗也得以降低。 逆闪；产品气压缩机C401的第III段吸入罐和第III段排出罐中的烃和水蒸汽凝液依次闪蒸至前一段吸入罐中，从而使前一段产品气吸入温度得以降低。
酸性气体的脱除  
产品气中的酸性气体主要有 CO2，会对后序工序造成影响。CO还会使加氢催化剂中毒， 因此必须除去这引起有害杂质。  
本装置采用碱洗法，即用苛性钠溶液（NaOH）洗涤产品气，在洗涤过程中，NaOH和产品气中的酸性气体发生化学反应，生成的硫化物和碳酸盐溶于废碱中，从而除去这些酸性气体，可以除净到几个ppm以下： 
主要反应方程式如下： CO2+2NaOH   -----﹥Na2CO3 +H2O  
上述反应是在碱洗塔T402中完成的。产品气从T402中底部进入，由塔顶排出。T402分四段。下段碱浓度为4.21%左右，中段碱浓度为4.03%左右，上段碱浓度为0.68%左右，顶段采用水洗，以除去产品气体中夹带的碱。
脱水  
产品气中含有一定量的水份，因此在产品气进入低温系统前要进行干燥脱水。否则，水将 形成烃类水合物，结冰，严重堵塞管道和设备，使生产无法进行。 
本装置D401A/B采用3A分子筛做干燥剂。  
分子筛是人工合成的一种高效能吸附剂，具有稳定骨架结构的结晶硅铝酸盐。分子筛具有均匀的微孔，可筛分大小不同的分子。比孔口直径小的分子，通过孔口进入内容空穴，吸附在空穴内，而后在再生条件下脱附出来。而比孔口直径大的分子则不能进入，这样就可把分子大小不同的混合物加以分开，好象分子被过了筛一样，所以称为分子筛。 分子筛是一种离子型极性吸附剂，具有极强的吸附选择性。例如4A分子筛可吸附水，乙烷分子，而3A分子筛只能吸附水分子而不吸附乙烷分子。
分子筛在温度低时，吸附能力较强，吸附容量较高，随着温度升高吸附能力变弱，吸附容量降低。因此，分子筛在常温或略低于常温下可使产品气深度干燥。分子筛在吸附水后，可用加热的方法，使分子筛吸附的水分脱附出来，达到再生的目的，为了促进脱附，可用干燥的N2加热至200～250℃作为分子筛的再生载气，使分子筛中所吸附的水份脱附后带出。
气相催化加氢法脱炔  
气相组分在固体催化剂上进行加氢反应主要经历三个步骤：第一步，乙炔、氢从气相扩散到催化剂表面上，在其上进行吸附；第二步，吸附的乙炔在催化剂上进行表面反应被加氢成乙烯或进一步加氢为乙烷；第三步，吸附的乙烯或乙烷从催化剂表面脱附，扩散到气相中去。
1.2 流程描述
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本装置为烯烃回收单元，采用的是美国LUMMUS的乙烯分离技术。来自甲醇制烯烃装置的产品气进入烯烃分离装置，首先经过四级压缩、酸性气体脱除、洗涤和干燥后，进入高低压脱丙烷塔进行分离。高压脱丙烷塔顶物流经反应气四段压缩后送至脱甲烷塔，塔顶产品主要是甲烷，经冷箱后得到燃料气。塔底物流送至脱丁烷塔，得到C5以上产品和混合C4产品。脱甲烷塔底物流送至脱乙烷塔进行C2和C3分离，塔顶C2经过乙炔转化后进入乙烯精馏塔塔，塔顶产品即为聚合级乙烯产品。塔底C3进入丙烯精馏塔，塔顶流股便是聚合级丙烯。聚合级的乙烯和丙烯产品分别送入PE装置和PP装置。
          整个装置的总貌图如下图所示：
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产品气压缩机
产品气压缩系统由带有中间冷却、液体分离、透平驱动和其它辅助系统的四段压缩组成。
产品气压缩机160C401将产品气从0.03MPaG升压到3.15MPaG。压缩机是利用中压蒸汽透平驱动，作功的蒸汽进入表面冷凝器进行冷却。
从MTO装置急冷水塔来的产品气，进入一段吸入罐160V401,一段吸入罐收集的少量游离水和汽油通过泵160P401返至MTO装置的污水汽提塔的沉降罐。160V401的气相进入压缩机一段进行压缩，在一段吸入压力过高时PC-404把产品气排入热火炬系统。最低流量控制器FC-402设于第二段的出口，自动循环返回足够的气体进入一段吸入以避免压缩机的前两段喘振。在压缩机一段吸入罐160V401的吸入口设有电动阀XV-401，以便在停车时将压缩机部分和急冷部分隔断。正常压缩机一段吸入罐160V401没有液位，如果压缩机一段吸入罐(160V401)的出现液位，则通过泵160P401利用HC-401控制送到MTO装置的污水汽提塔的沉降罐。
经过160C401一段压缩后的产品气用冷却水在一段后冷器160E401中冷却，进入二段吸入罐160V402，部分水及汽油在二段吸入罐中冷凝，凝液在液位LC-406串级流量FC-433控制下，通过泵160P412返至急冷水塔。二段吸入罐160V402的气相进入160C401二段进行压缩。
产品气经两段压缩已经脱除了部分的水及冷凝物，然后产品气用冷却水在二段后冷器160E402中冷却，进入水洗涤塔160T401进行水洗。经水洗后的产品气利用MTO装置来的水洗水在碱洗塔进料加热器160E404中加热后进入碱洗塔160T402，以除去酸性气体CO2。
脱除酸性气后的产品气从160T402塔顶出来进入产品气压缩机的三段吸入罐160V404，冷凝的烃、水在LC-418控制下返回到二段吸入罐160V402。三段吸入罐160V404的气相出口管线上设有压力控制PC-472，当压力过高时通过PC-472把产品气排入热火炬系统。三段吸入罐160V404的气相进入160C401三段进行压缩,经过160C401三段压缩后的产品气去往三段后冷器160E403，用冷却水进行冷却。在160C401三段压缩出口设有压力控制阀PV-471，当三段出口压力高时通过PC-471把产品气排入热火炬系统。另外三段的出口设有最低流量控制器FC-412，当160C401三段的出口流量低于最小流量设定值时，FC-412自动将三段后冷器160E403出口的部分产品气循环返回到碱洗塔进料加热器160E404的入口，保证足够的气体进入三段吸入以避免压缩机的三段喘振。
经压缩机三段压缩后的产品气需要冷却到更低的温度。产品气依次在产品气压缩机三段后冷器160E403、干燥器1#进料冷却器160E405和干燥器2#进料冷却器160E406中，分别用冷却水、脱乙烷塔进料和丙烯冷剂冷却到12.8°C，以便在进入干燥器之前，尽量脱除水份。产品气的温度由TC-417控制进入160E406中丙烯冷剂的流量来调节。当干燥器2#进料冷却器160E406内的丙烯冷剂高液位时，TＶ-417自动超驰到160E406的液位LC-419控制。冷却后的产品气进入产品气压缩机三段排出罐160V405，灌顶的气相进入气相干燥器160D401A,B，液相在油水混合室里进行分离。在水室分离出的水份通过界位控制LC-420返回到三段吸入罐160V404，油室的液相烃类通过在液位LC-421控制下，通过泵160P408加压后凝液干燥器过滤器160H403。过滤后的液相烃进入聚结器160V406。
因为在压缩机三段排出罐160V405中，水能够与烃类物质分离开，水通过界位控制LC-420进入三段吸入罐160V404，所以在正常情况下，在聚结器160V406中是没有水被分离出来的。
压缩机三段吸入罐160V404的液相，通过液位控制LC-418返回压缩机二段吸入罐160V402。在水洗塔160T401中，液态烃与水分开，通过液位控制LC-407进入160V402。160V402中的液相水送到MTO装置的污水汽提塔的沉降罐。
160V405的干燥后的产品气从高压脱丙烷塔160T501的上部进料口进入高压脱丙烷塔。三段排出罐160V405的液相干燥后的液相从高压脱丙烷塔160T501的下部进料口进入高压脱丙烷塔。高压脱丙烷塔160T501的塔顶气相经顶部的除沫网脱除液滴后进入压缩机四段。
水洗系统
水洗涤塔160T401能够脱除产品气中的氧化物（甲醇、二甲醚、乙醇、丙醛和丙酮）。通过产品气和洗涤水的接触，产品气中的氧化物被脱除掉（从MTO装置来的净化水已经过水洗涤水冷却器160E411冷却)。氧化物溶解在洗涤水中，从水洗涤塔60T401的底部送到界区。
产品气经过二段压缩后，产品气用冷却水在二段后冷器160E402中冷却，冷却后的产品气进入水洗塔160T401进行水洗，产品气中的氧化物被脱除掉。在水洗塔塔底设有油水分离室，油和水通过隔板分离，水通过界位控制LC-408送到界区，油通过液位控制LC-407返回到二段吸入罐160V402。
水洗塔的洗涤水来自界区，进入水洗水冷却器160E411，出口水洗水的温度通过TC-407调节冷却水的流量控制，冷却后的水洗水，在FC-404控制下，进入水洗塔的顶部。
碱洗系统
在碱洗处理系统中，产品气中的酸性气体CO2和碱反应生成碳酸钠，被脱除掉。碱洗塔160T402能够脱除产品气中所有的酸性气体（出口产品气中酸性气体含量要小于1ppm）。为了达到这个目的，产品气在碱洗系统要和碱液充分接触。为此将碱洗塔设计为三个碱洗循环段。碱洗塔上部是强碱段（14～18层塔盘），脱除产品气中微量的酸性气体以达到乙烯产品对CO2的质量要求。另外，碱洗塔顶部设计有三层泡罩塔盘的水洗段，以洗掉产品气中携带的碱液。在水洗段使用泡罩塔盘可以保证气液充分、有效的接触。
碱洗塔160T402的各碱循环段的循环量以及水洗段的循环量，都是为了保证碱洗塔160T402的每块塔盘上都有足够的液体。在产品气量波动的情况下，这些流量不需要进行调整。每一段的碱循环量都进行检测和调整。
碱洗塔位于产品气压缩机160C401二段和三段之间，从产品气压缩机160C401二段来的产品气在进料加热器160E404中利用水洗水预热到42.5°C，然后进入碱洗塔160T402的底部（弱碱段）。预热的目的是为了防止烃浓缩后生成黄油。进入碱洗塔160T402的产品气温度不能超过50°C，因为高温会导致碱液中的碳酸盐析出而造成堵塞。碱洗塔进料温度是通过TDC-408调节水洗水的流量，使碱洗塔的温度与水洗塔的出口温度的差值保持恒定，从而控制碱洗塔的进料温度。
碱洗塔160T402弱碱段的浓度大约为1.5～2wt％，可以脱除产品气中大约80～90wt％的酸性气体。然后，产品气进入碱洗塔160T402的中碱段，中碱段的碱浓度为8～9wt％，几乎可以脱除掉产品气中剩余的酸性气体。产品气从中碱段进入浓度为10wt％的强碱段脱除痕量的CO2，从而使产品气中CO2的含量达到乙烯产品的质量要求。产品气最后进入碱洗塔160T402水洗段以脱除产品气中夹带的碱，水洗段装有3层泡罩塔盘。脱除CO2的产品气从碱洗塔160T402塔顶进入产品气压缩机三段吸入罐160V404。在碱洗塔160T402顶部出口管线上设有一个在线分析仪，用来监控产品气中的CO2含量。
20 wt％的碱液在FC-407控制下送到强碱循环泵160P405的入口管线，碱洗塔160T402水洗段底部的一部分水在FC-406控制下按照一定比率控制进入强碱循环泵的入口管线，保持强碱段的循环碱浓度在10 wt％左右。当水洗段液位低时FV-406A直接超驰到水洗段液位LC-410控制，以保证水洗段液位的稳定。此时如果水洗段补充到强碱段的水流量不足，可以通过FV-406B向强碱段补充来自锅炉给水冷却器160E407冷却的锅炉给水。经锅炉给水冷却器160E407冷却后的锅炉给水作为碱洗塔160T402水洗段的补充水，补水采用水洗段的液位LC-409串级补水流量FC-405控制。
碱洗塔160T402水洗段循环泵160P406的循环量由FC-411进行控制，并保持设计值，才能保证水洗段泡罩塔盘上有足够的水在160P406停车的情况下最小量为1,600 kg/hr），强碱段的碱液通过降液管溢流到中碱段的集液箱。中碱段的碱液通过降液管溢流到塔釜，溢流速率近似于新鲜碱补充的速率。强碱段循环泵160P405的循环量由FC-410进行控制，中碱段循环泵(160P404)的循环量由FC-409进行控制，弱碱段循环泵160P403的循环量由FC-408进行控制。塔釜弱碱段用隔板隔为两个室。流入大室的液体为弱碱循环泵160P403提供吸入液体；浓缩油通过隔板溢流到小室，这一侧含油的碱通过液位控制LC-413和液位控制LC-414从碱洗塔塔釜靠自压排到废碱罐160V423。
产品气干燥器
产品气干燥器160D401A,B的作用是脱除产品气中的水分。为了满足产品气的水含量规格要求，防止在下游激冷换热器、尾气换热器160X501和脱甲烷塔160T503等低温设备中结冰和形成烃水合物，必须脱除产品气中的水分。
产品气干燥系统的设备包括两台干燥器160D401A,B、一台再生气加热器160E409、一台再生气冷却器160E410、一台再生气进出料换热器160E408、一个再生气缓冲罐160V410。每一台干燥器包含两个干燥床层。在主干燥床层（运行周期为36小时）下面设有一个湿度分析仪，以指示产品气的湿度。在主干燥床层下面设有一个保护床层（运行周期为6小时），以防止水分从干燥器中带出。如果前面的湿度分析仪显示主床层干燥剂已经达到饱和状态，干燥器必须马上停用。与干燥器的运行、再生有关的阀门的操作都是由自动程序进行控制的。
产品气压缩机三段排出的产品气依次经过三段后冷器160E403、干燥器1号冷却器160E405、干燥器2号冷却器160E405，分别用冷却水、脱乙烷塔进料、7°ۜC的丙烯冷剂冷却，温度达到12°C左右。冷却后的产品气进入压缩机三段排出罐160V405，使冷凝的烃和水从产品气中分离出来。气相从罐顶进入产品气干燥器(160D401A，B)。干燥后的产品气进入产品气过滤器160H401，然后进入高压脱丙烷塔160T501，作为高压脱丙烷塔的一股进料。
聚结器&液相干燥器
产品气压缩机三段排出罐160V405的烃凝液的流量在LC-421串级FC-413控制下用泵160P408加压送到聚结器160V406。
聚结器160V406的作用是脱除经在压缩机三段排出罐160V406中进行液液分离后的烃凝液中的游离水。聚结器进料中的水含量会不断变化。从聚结器出来的液态烃进入液相干燥器160D402A,B。这个干燥器采用分子筛作干燥剂，液体自下向上流动。干燥器设置两台，一台在线运行，另一台再生或备用，以保证生产操作的连续性。从干燥器出来的液态烃进入高压脱丙烷塔(160T501)。在聚结器160V406中分离出来的水在界位控制LC-422下返回压缩机三段吸入罐160V404。
前脱丙烷
前脱丙烷系统设有两个塔，即高压脱丙烷塔160T501和低压脱丙烷塔160T502，两个塔的操作压力不一样。160T501的操作压力是1.835MPaG,低压脱丙烷塔160T502的操作压力是0.762MPaG。这样的设置相对于单塔操作会有效改善系统结垢的问题。
高压脱丙烷塔160T501设有32层塔盘。1～30层（自上而下）是浮阀塔盘，31～32层是筛板塔盘。1～20层是单溢流塔盘，21～32层是双溢流塔盘。从产品气干燥器160D401A,B来的产品气作为高压脱丙烷塔的第21层塔盘的进料。液相干燥器160D402A,B来的烃液作为高压脱丙烷塔的第22层塔盘的进料。
高压脱丙烷塔160T501顶馏出物通过塔顶冷凝器160E503 ，利用7°C的丙烯冷剂部分冷凝。当MTO反应器的馏出物中乙烯/丙烯的值高时，有必要降低高压脱丙烷塔塔顶冷凝器(160E503)的冷剂温度。高压脱丙烷塔塔顶的冷凝液进入高压脱丙烷塔回流罐160V501，然后通过高压脱丙烷塔回流泵(160P501)返回到高压脱丙烷塔顶部塔盘作为高压脱丙烷塔回流，泵的流量通过FC-503控制。包含C3及更轻组分的产品气从高压脱丙烷塔回流罐顶部进入产品气压缩机四段进行压缩。
高压脱丙烷塔160T501塔釜允许有C3’s组分（大约46mol%），这样可以降低塔釜的温度。塔釜温度过高会导致C4、C5的二烯烃组分在塔盘上和塔底再沸器160E502里聚合和结垢。高压脱丙烷塔再沸器160E502用来自减温减压器160M803的低压蒸汽作加热介质，换热后的凝液去往凝液罐160V506。塔釜的温度由TC-503控制，低压蒸汽的流量由FC-501控制，两个控制构成了串级控制。减温减压的低压蒸汽温度是通过温度控制TC-503改变向减温减压器(160M803)注入的BFW的流量来调节的。
高压脱丙烷塔160T501塔釜物料经过高压脱丙烷塔塔底冷却器(160E501)用冷却水进行冷却，然后通过高压脱丙烷塔塔釜凝液在LC-501串级FC-502控制下进料到低压脱丙烷塔160T502第19层塔盘。低压脱丙烷塔(160E502)设有46层塔盘。第1～35层（自上而下）是浮阀塔盘，36～46层是筛板塔盘。低压脱丙烷塔所有的塔盘都是单溢流方式的。
低压脱丙烷塔160E502塔顶馏出物经过塔顶冷凝器160E505，利用7°C的丙烯冷剂全部被冷凝。低压脱丙烷塔回流罐160V502中的液体通过低压脱丙烷塔回流泵160P502抽出，分别为高压脱丙烷塔和低压脱丙烷塔提供回流。一部分液体在流量控制FC-504下送到低压脱丙烷顶部塔盘作回流；剩余的液体通过低压脱丙烷塔回流罐的凝液在LC-507串级FC-508控制下送到高压脱丙烷塔顶部塔盘作为回流。
低压脱丙烷塔再沸器(160E504)用急冷水作为加热介质。低压脱丙烷塔塔釜含有C4及更重的组分的物料，塔釜凝液在LC-505串级FC-505控制下进料到脱丁烷塔160T605。
深冷、脱甲烷塔和尾气换热器
从高压脱丙烷塔(160T501)塔顶出来的物流经产品气压缩机(160C401)四段压缩到3.15MPaG。压缩后的物流经过脱甲烷塔再沸器(160E511)，通过提供工艺热量而自身被逐渐冷却。160E511有一个流量旁路调节阀FV-514,由流量控制器FC-514调节经过再沸器的产品气流量，此阀门同时受到位于塔的第七层填料上部的温度控制器TC-531串级控制，以获得适当的加热量。产品气经过160E511之后，进入脱甲烷塔进料1#激冷器(160E506)，用7°C丙烯进一步冷却，在此丙烯冷剂用量由TV-632进行调节，此阀门是由位于乙烯精馏塔再沸器(160E607)的产品气管线出口上的温度控制器TC-632控制，以便为160E607提供适当温度的产品气热源，TV-632同时由160E506本身的液位控制器LC-516高液位超驰控制。然后，产品气经过乙烯精馏塔再沸器160E607，通过提供工艺热量而自身被冷却。冷却后的产品气物流经过脱甲烷塔2#进料激冷器160E507和3#进料激冷器160E508，分别用-24°C和-37°C的丙烯冷剂进一步冷却，部分冷凝的物流在脱甲烷塔进料罐160V503中进行气液分离。160E507的丙烯冷剂由自身液位控制器LV-509控制，经LV-509进行调节。160E508产品气出口管线上的温度控制器TC-521控制TV-521调节丙烯冷剂用量，以控制进入160V503的产品气温度，TV-521同时受到160E508冷剂侧高液位超驰控制(LC-509)。
脱甲烷塔进料罐(160V503)中的气相在罐顶压力控制器PC-518控制下进入脱甲烷塔(160T503)的第二层与第三层填料之间，和液相在进料罐液位控制(LC-511)下进入脱甲烷塔第四层填料上方。从1#丙烯精馏塔(160T603)引来的一股丙烷物料，先经过尾气和40°C、7°C的丙烯冷剂过冷后，在丙烷洗液激冷器（160E509）中进一步用-24°C丙烯过冷，然后并入脱甲烷塔回流线上作为丙烷洗料。脱甲烷塔塔顶物料被送到脱甲烷塔塔顶冷凝器(160E510)，凝液进入脱甲烷塔回流罐(160V504)。通过采用丙烷洗物料作为塔的补充回流，而且塔的进料是产品气压缩机四段排出的压缩后物料，可以保证脱甲烷塔有足够高的操作压力，实现塔顶物流在-40°C丙烯冷剂的作用下充分冷凝，从而尽可能降低脱甲烷塔顶物流中乙烯的损失。
从脱甲烷塔第一层填料下方的积液槽引出一股液相，由160P505送往中间冷却器(160E512)，用-40°C的丙烯过冷，然后送回脱甲烷塔第二层填料上方的液体分布器，起到回流的作用。这股被过冷的物料由积液槽液位单回路控制 (LC/LV-515)，换热器冷剂侧采用自身液位单回路控制(LC/LV-512)。
脱甲烷塔(160T503)塔底含有C2和C3组分的烃类产品被分成两股采出，一股直接进入脱乙烷塔(160T601)作为脱乙烷塔的上部进料，由控制器FC-513控制采出量，另一股作为产品气压缩机(160C401)三段排出物料的冷剂，换热后进料到脱乙烷塔较低的进料位置，由控制器FC-512控制采出量。脱甲烷塔塔底产品两股采出采用流量比值调节(FFC-513)，并在在塔底液位(LC-514)的串级控制下送出，作为脱乙烷塔(160T601)的进料。脱甲烷塔塔顶物流经过尾气换热器(160X501)加热后进入界外的燃料气系统。当MTO反应器生成的产品气中的乙烯/丙烯值高时，脱甲烷塔塔釜需要更多的热量，超过了产品气所能提供的热量，这时可以通过备用再沸器160E513用40°C的丙烯液作为再沸的补充。
脱甲烷塔再沸器(160E511)和乙烯精馏塔再沸器(160E607)的加热介质产品气管线都设有旁路，用以控制各自塔的温度。在乙烯精馏塔再沸器的产品气出口管线上设有一个温度控制器TC-632，温度控制器设定值为-7°C，通过改变乙烯精馏塔上游的脱甲烷塔1#进料激冷器(160E506)的冷剂液位，调整160E607的加热源产品气的温度，以保持再沸器的适宜温度，。
脱甲烷塔进料罐(160V503)的温度是通过调节上游脱甲烷塔3#进料激冷器(160E508)的冷剂液位来控制的，160E508冷剂侧液位设有高液位超驰调节。脱甲烷塔进料罐中的液相在液位控制下进入脱甲烷塔。深冷分离的压力通过设于脱甲烷塔进料罐顶的压力调节器PC-518进行控制。
脱甲烷塔塔顶冷凝温度是通过脱甲烷塔塔顶冷凝器(160E510)中-40°C的丙烯冷剂、脱甲烷塔回流罐(160V504)顶设置的压力控制器PC-530以及丙烷洗物料共同控制的。丙烷洗物料来自1#丙烯精馏塔(160T603)塔釜，采用流量控制(FC-631)。丙烷洗物料在混入脱甲烷塔回流线之前，通过尾气及各种温度等级的丙烯冷剂进行过冷,并且在此物料进出尾气换热器时有一个温度跨线阀TV-551，由出口温度控制器TC-551控制丙烷洗物料自尾气换热器出来时的温度。脱甲烷塔回流罐的液位是通过调整脱甲烷塔塔顶冷凝器的冷剂液位来调节的，回流罐的液位(LC-521)对塔顶冷凝器的液位(LC-520)进行高液位超驰控制， 通过LV-521调节丙烯用量。控制脱甲烷塔的总回流量（脱甲烷塔回流罐来的液相量FC-510与丙烷洗物料流量FC-631的和，两者都采用流量控制），目的是限制脱甲烷塔塔顶气相的乙烯损失量。然而，当MTO反应器生成的产品气中的乙烯/丙烯值高时，回流量和丙烷洗物料量必须保证塔内的最小液相量。在这种情况下，乙烯损失才能控制在3.2 mole%以下。
脱甲烷塔塔釜甲烷的含量是通过调节塔下部液体再分布器与塔釜之间填料层的温度来控制的。这个温度(控制器为TC-531)串级调节脱甲烷塔再沸器(160E511)产品气旁路的流量(控制器为FC-514),旁路调节阀为FV-514。当MTO反应器生成的产品气中的乙烯/丙烯值高时，必须通过脱甲烷塔再沸器(160E513)补充再沸量，160E513的加热介质是40°C的丙烯冷剂，丙烯冷剂的量采用流量控制(FC/FV-514)。
尾气换热器(160X501)的作用是加热冷的甲烷、乙烷、丙烷产品到环境温度，以满足做燃料气的需要。换热器的作用是通过冷却丙烷洗物料和丙烯冷剂来实现的。在混合燃料气送入界区之前的管线上设有一个压力控制阀PV-532，当混合燃料气的压力高时，将多余的燃料气排向火炬。
尾气换热器设有很多温度调节器，以控制尾气换热器内部的温度。尾气换热器丙烷洗物料出口设有一个温度调节器TC-551，调节丙烷洗物料旁路的量，控制尾气换热器丙烷洗物料出口的温度在6°C。第二个温度调节器TC-550用于调节7°C的丙烯冷剂补偿阀，以保持7°C补偿丙烯冷剂的出口温度为-30°C。这两个调节器的作用是防止高温物流与低温物流之间有过大的温差导致换热器产生过大的应力。第三个温度调节器TC-449用于调整40°C的丙烯补偿阀，以维持丙烷出口温度为32°C。最后一个温度调节器只是在MTO反应器生成的产品气中的乙烯/丙烯值低，有更多的丙烷进入燃料气系统时进行操作的。
脱乙烷塔
脱乙烷塔(160T601)将脱甲烷塔塔底来的物料分馏成两股物流。分别是塔顶的混合C2物流和塔底的混合C3产品。脱乙烷塔塔顶物料进料到乙炔加氢反应器(160R601)，而塔底液相物料依靠自压，在塔釜液位(LC-601)与自身流量(FC-603)串级控制下通过调节阀FV-603进料到2#丙烯精馏塔(160T604)。脱乙烷塔塔顶物料利用-24°C的丙烯冷剂部分冷凝，为脱乙烷塔提供回流，未冷凝的气相在流量控制下进料到乙炔加氢反应器。
脱乙烷塔的进料有两股，也就是说脱甲烷塔塔底物料被分成两股，这两股物料组分相同，但是下部进料的温度稍高一些。最佳的进料比例是上部/下部的进料的比例是70/30。将进料分成两股，并在设计上相对提高上部进料的量，可以稍稍降低塔的回流量，但是在很大程度上会由于热量转换的降低而增加冷剂系统的能量消耗。
脱甲烷塔塔釜物料被分为两部分，一部分物料（脱乙烷塔下部进料）通过流量控制，同时在脱甲烷塔塔釜液位的串级控制下，通过干燥器进料1＃激冷器（160E405），被产品气加热后，最终进入到脱乙烷塔第34层塔盘上（自上而下）。令一部分物料则在液位控制下直接进入脱乙烷塔。这股进料有96%是液相，进料到脱乙烷塔第22层塔盘。
预热并分段进料，可以降低脱乙烷塔精馏段的回流量，同时可以降低汽提段的液相负荷。这样可以降低塔的能量消耗。
C2绿油罐(160V603)底部的物料用泵(160P602)在流量(FC-609)控制下送到脱乙烷塔的第4层塔盘。这么做的目的是回收饱和的C2组分，同时将其中的包括C2绿油在内的重组分分馏到脱乙烷塔塔釜。
绿油罐中的绿油可以排放到高压脱丙烷塔(160T501)。这种处理方式只有在开工初期或生产异常可能导致绿油生成量过高的时候才建议采用。因为丙烷洗物料和循环丙烷在并入燃料气管网前都要通过铜铝材质的尾气换热器，如果其中的绿油含量太高就会导致换热器堵塞。绿油被送到高压脱丙烷塔后，与C5组分汇在一起经过高、低压脱丙烷塔釜进入到脱丁烷塔，最后和C5组分一起送到烯烃罐区。
脱乙烷塔再沸器(160E602)利用水洗水提供热量。在开工初期，如果没有充足的水洗水以满足再沸的要求，可以用以低压蒸汽为加热介质的脱乙烷塔蒸汽再沸器(160E625)为塔提供热量。
脱乙烷塔设有79层浮阀塔盘，要求塔釜产品中C2’s组分含量少于133ppm（mole），塔顶产品中C3’s组分含量少于131 ppm（mole）。
脱乙烷塔正常情况下用水洗水作为传热介质，水洗水采用流量控制,控制器为FC-602。脱乙烷塔第49块塔盘上设有一个温度控制器TC-603，串级控制进入脱乙烷塔再沸器(160E602)的水洗水的流量，以维持第49块塔盘温度的稳定。可以通过提高塔釜的温度来减少塔釜产品中的C2’s组分的含量。塔釜再沸量过高，会导致塔顶冷凝器对冷剂的需求量的增加，同时会造成塔釜结垢。所以，我们推荐塔釜温度控制在70°C以下。在塔釜物流排出线上设有一个在线分析仪AI-601，以检测塔釜物流中C2’s组分的含量，根据分析仪表的测量数据以确定最小的灵敏板的温度设定，（建立在塔底产品中），并随时调节再沸器加热介质的流量。
脱乙烷塔塔釜液位设有一个液位控制器LC-607，这个液位控制器串级调节由脱乙烷塔釜进入到2#丙烯精馏塔(160T604)的物料流量(流量控制器为FC-603)。
塔顶控制系统目的是保持乙炔加氢反应器(160R601)进料的稳定。稳定的流量是乙炔加氢反应器稳定操作的基本要求。脱乙烷塔塔顶回流罐(160V601)罐顶气相物料在流量控制器FC-605控制下进入乙炔加氢反应器。脱乙烷塔顶物料线上设有两个压力控制器。主压力控制器PC-605串级控制回流罐顶物料的流量以控制塔顶压力；另外一个压力控制器PC-606是在脱乙烷塔压力过高时，控制脱乙烷塔回流罐顶压力调节阀PV-606，将气相物料排到冷火炬。这样控制的作用是在装置的进料量发生改变时，通过塔压对塔顶物料流量的串级控制，来控制脱乙烷塔塔顶物料流量的变化。为了防止由于进料变化对塔压造成影响，从主压力控制器输出的压力信号送到塔顶流量控制器，在出现塔压波动之前作出有效的调整。
在压力控制系统中设有一个压力高高联所逻辑。在运行过程中的任何时候，如果出现塔压力高高报警、停电或停水事故，再沸器的加热介质入口阀门(160E602为XV-601和FV-602，160E625为XV-652和FV-671)会自动被关闭。
在这一控制过程中，从脱乙烷塔到2＃丙烯精馏塔的碳钢管线可能存在被过冷这样一个重要的安全问题。这种情况会出现在进料中的C2和较轻组分积聚集在塔釜时。当再沸器失去加热介质时，这些回落的液体在通过塔釜外送流量控制阀的时候可能出现低温。我们建议在这一过程中要密切监视塔釜温度。
回流罐中的液体用脱乙烷塔回流泵(160P601)打回塔顶作为回流。回流量采用流量控制，在调整回流量时需要手动改变流量控制器FC-604的设定值。回流量的设定值需根据塔顶物流中的C3’s组分含量进行调整。在塔回流罐顶气相产品管线上设置一个在线分析仪表，同时设有取样接管，可用来检测回流罐顶物流中C3’s组分的含量，从而确定回流量控制器FC-604的设定值。塔顶气相在脱乙烷塔塔顶冷凝器(160E601)中的冷凝是通过脱乙烷塔回流罐的液位控制的，回流罐的液位控制器LC-603控制进入冷凝器的-24°C的丙烯冷剂的量。塔顶冷凝器的冷剂侧液位高液位(LC-602)超驰控致冷凝器的冷剂液位阀LV-603。
C2绿油缓冲罐(160V603)中的液体用C2绿油缓冲罐底抽出泵(160P602)在流量(FC-609)控制下，送到脱乙烷塔4＃塔盘。C2绿油缓冲罐在低液位时，由液位控制器LC-604A超驰控制泵的出口流量(FC-609)。
为了进一步的减少脱乙烷系统内的的聚合和结垢，脱乙烷系统设置有一个阻聚剂注入系统。在需要的情况下，阻聚剂可以注入到C2绿油缓冲罐底抽出泵(160P602)的进料线上。推荐的阻聚剂注入量为在脱乙烷塔塔釜中阻聚剂的含量为25 ppm wt（参考供应商的参数），阻聚剂的注入量通过调整注入泵的冲程来控制。
乙炔加氢
脱乙烷塔塔顶馏出物在乙炔加氢反应器(160R601)中将乙炔转化成乙烯和乙烷，然后进入乙烯精馏塔(160T602)。所有的反应都是气相反应并且放热。氢气（纯度为99.9 mol%）在流量比值控制下进入反应器。
乙炔加氢反应器的进料首先经过乙炔加氢反应器进出料换热器(160E603)预热，然后通过乙炔加氢反应器进料加热器(160E604)用急冷水加热到反应温度。物料进入到反应器中并从上到下经过催化剂床层后，乙炔被加氢。在催化剂床层上会形成少量的聚合物并伴随加氢馏出物离开反应器。反应器馏出口经过乙炔反应器馏出物冷却器(160E605)和乙炔加氢反应器进/出料换热器被冷却后，被送往C2绿油缓冲罐(160V603)。
脱乙烷塔塔顶馏出物先在乙炔加氢反应器进/出料换热器中加热到约30°C，然后经过乙炔加氢反应器进料加热器用急冷水加热到需要的入口温度。乙炔加氢反应器进料加热器设有一旁路线调节阀TV-612，在加热器出口总线上有一个分程的温度控制器TC-612，分程控制加热器的跨线阀TV-612A和急冷水入口阀TV-612B,以调整反应器的进料温度。
反应器出料先经过乙炔加氢反应器出口冷却器用冷却水进行冷却，然后再经过反应器进/出料换热器进一步冷却，尽可能多的回收脱乙烷塔顶馏出物的冷量。反应器的全部流出物料被送到C2绿油缓冲罐中脱除在反应器中形成的重组分。
氢气采用流量比值控制，即脱乙烷塔回流罐顶向反应器的气相流量(FC-605)与氢气流量(FC-606)的比值是一个定值，反应器进料量决定了氢气用量，氢气经FV-606加入到乙炔加氢反应器进料加热器上游入口线。
C2绿油缓冲罐和乙烯干燥器
乙炔加氢反应器的气相产品经过反应器进/出料换热器(160E603)换热，与来自乙烯精馏塔(160T602)的一股液相C2物料利用C2绿油混合器160M601混合后，一起进入C2绿油缓冲罐（160V603）。
C2绿油缓冲罐的作用是防止乙炔加氢反应器中形成的绿油进入到乙烯干燥器(160D601)和乙烯精馏塔中。绿油是乙烯的低聚物，会引起结垢的问题。含有绿油的富乙烯液用C2绿油缓冲罐底抽出泵(160P602)打到脱乙烷塔第4层塔盘。C2绿油缓冲罐的气相在进入乙烯干燥器(160D601)之前，已经对绿油进行了有效的脱除。
在C2绿油缓冲罐底抽出泵(160P602)的出口线，设有一条线将绿油送到高压脱丙烷塔。我们建议在开工初期或操作出现异常，绿油含量严重超标的情况下，投用这条线。因为在绿油含量过高的情况下，并入到燃料气的丙烷洗物料、循环丙烷在通过铜铝材质的尾气换热器时，可能导致换热器结垢。进入到高压脱丙烷塔的绿油将和C5+’s组分一起由高/低压脱丙烷塔塔釜送到脱丁烷塔，并和C5+’s组分一起排到界区外。
C2绿油缓冲罐顶部物料中痕量的水在乙烯干燥器(160D601)中脱除，该干燥器是单床层分子筛干燥器。为了防止在下游乙烯精馏塔(160T602)系统中形成烃水合物，必须脱除C2物流中痕量的水。乙烯精馏塔存在一个特殊情况，即水分从乙烯和乙烷中分离出的时候会形成烃水合物。因此，即使是非常少量的水也会在一段时间以后聚集到很高的浓度，并远高于乙烯塔进料中水的浓度。
C2绿油缓冲罐中的气相在乙烯干燥器中进行干燥。只提供一台干燥器，没有备用干燥器。当干燥器出口物料出现痕量的水或已经达到运行周期时，在乙炔加氢反应器切换之前进行再生。
乙烯干燥器出口物料线设有一台在线分析仪表AI-603，用来检测干燥器在达到运行周期前是否需要进行再生。
乙烯干燥器可以独立进行再生。每台干燥器都设有足够的仪表和阀门，可以保证多台干燥器各自独立地同时进行再生。干燥器再生使用的再生气是N2。再生气的温度和流量是通过改变冷再生气和来自加热器的热再生气的混合量来控制的，FC-611控制冷热再生气总流量，FC-612控制冷再生气流量，混合后的温度控制器TC-622对FC-611和FC-612进行串级分程控制。
乙烯精馏塔
乙烯精馏塔(160T602)对乙烯和乙烷进行高效分离。干燥的C2组分进入乙烯精馏塔的第90层塔盘。塔顶冷凝器(160E606)用-40°C的丙烯作冷剂，塔顶气相经过冷凝器后被部分冷凝，然后进入乙烯精馏塔回流罐(160V602)。回流罐的液相通过回流泵(160P603)送到乙烯塔塔顶。回流罐的气相返回到产品气压缩机三段吸入罐(160V404)。
乙烯产品从乙烯精馏塔第7块塔盘（自上而下）液相侧线抽出。第7块塔盘以上的部分称为巴氏精馏段，巴氏精馏段可以将氢气、甲烷等不凝气进行提浓并从乙烯产品中脱除掉。乙烯产品被送往烯烃储罐。
从乙烯精馏塔第93块塔盘抽出的液相作为C2绿油缓冲罐的C2冲洗物料。这股液相通过C2绿油抽出泵(160P602)在流量控制下进入C2绿油混合器(160M601)。
乙烯精馏塔侧线再沸器(160E608)为精馏塔提供侧线再沸，热量来自-24℃的丙烯冷剂。侧线再沸器的液相进料来自第103块塔盘。侧线再沸器工艺侧物料返回到乙烯精馏塔第106层塔盘。
乙烯精馏塔再沸器(160E607)用部分冷凝的产品气作为加热介质。
乙烯精馏塔塔釜的循环乙烷送到尾气换热器(160X501)中加热气化后，并与其它的经尾气换热器加热后的气体混合后一起进入界区外的燃料气系统。
乙烯精馏塔设有129层浮阀塔盘，进料的组成包括乙烯、乙烷、氢气、甲烷和C3’s，其中氢气和甲烷气相循环返回产品气压缩机系统。乙烯产品从第7层塔板积液槽侧线抽出，乙烷产品由塔底采出。
乙烯精馏塔的主要作用是生产合格的乙烯产品。主要的控制指标是侧线抽出乙烯中的乙烷含量。乙烯产品的侧线抽出采用流量比值调节。通过流量控制器FFC-660保持侧线乙烯产品流量(FC-660)与回流量(FC-616)的比值不变，防止侧线抽出乙烯产品不合格，在乙烯产品侧线采出线上有一个在线分析仪表AI-604，用以监控乙烯产品各项指标是否合格。回流罐的液位控制器(LC-610)串级回流量(FC-616)，同时也就控制了产品的采出量。
乙烯精馏塔塔釜的循环乙烷在流量控制下送到尾气换热器。乙烯精馏塔塔釜液位(LC-605)串级控制循环乙烷的流量(FC-615)。塔釜乙烯的含量通过再沸器进行调整，再沸器的加热介质的量通过分析仪表控制器(AC-605)进行控制。分析仪表控制器设在第117块塔盘处，用来监控离开该块塔盘液体中乙烯的浓度，同时调整乙烯塔再沸器(160E607)的加热介质产品气的旁通量。产品气的跨线控制产品气进入再沸器的流量。在循环乙烷外送管线也设置有一个分析仪表(AI-606)，作为辅助的监控手段。
乙烯精馏塔设置一个侧线再沸器(160E608)，提供65%的再沸量。乙烯精馏塔侧线再沸器采用-24°C的丙烯气相作加热介质。液体从第103块塔盘位置进入侧线再沸器，再沸器馏出物返回到塔的第106块塔盘。侧线再沸器的工艺侧流量既受乙烯塔侧线再沸器(160E608)工艺侧液位的高液位超驰控制，同时也受乙烯精馏塔塔顶冷凝器(160E606)丙烯冷剂的高液位超驰控制。
乙烯精馏塔第93块塔盘的液体通过C2绿油抽出泵(160P605)侧线抽出，在流量(FC-610)控制下进入C2绿油缓冲罐，作为乙炔加氢反应器出口物料的C2冲洗物流。这股侧线抽出的C2流量同时受C2绿油缓冲罐高液位(LC-604B)的超驰控制。
乙烯精馏塔塔顶设有两个压力控制器。第一压力控制器(PC-611)串级控制乙烯精馏塔塔顶冷凝器(160E606)壳层丙烯冷剂的液位。当第一个压力控制器不能阻止塔压持续上升的时候，第二压力控制器(PC-612)会打开乙烯精馏塔回流罐(160V602)顶的放空阀(PV-612)将物料排放到冷火炬。
乙烯精馏塔塔顶回流罐中的气相在流量控制(FC-617)下返回到产品气压缩机三段吸入罐(160V404)。这股气相流量设定值为15 kg-mole/hr，使轻组分和不凝气（氢气、甲烷、氮气等）从系统中脱除，目的是为了控制甲烷和氮气在乙烯产品中的含量。乙烯精馏塔进料中的所有甲烷都会去塔顶，大部分在气相之中，部分进入乙烯产品，因此必须控制脱甲烷塔塔釜物料中甲烷的含量，达到预先期望的值。
在乙烯精馏塔侧线乙烯产品抽出管线上设有分析仪表(AI-604)，用以检测乙烯产品中的氢气、甲烷、乙炔、乙烷和CO2的含量。如果乙烯产品不合格，轻组分含量过高，则需要调整塔顶气相排放的量。如果塔顶气相排放量调整后乙烯产品中轻组分含量还是过高，则有可能是上游设备出现了问题。增大乙烯精馏塔的回流量并不会对乙烯产品中甲烷的含量有多大的影响，因此必须调整上游设备的操作。乙烯产品中甲烷含量过高往往是由于脱甲烷塔操作不好造成的。另外，乙炔加氢反应器使用的外供氢气质量不合格，也会增加乙烯产品中甲烷和氢气的含量。同样，如果乙烯产品中乙炔含量过高，也是乙炔加氢反应器的问题。
如果乙烯产品中的重组分含量不合格而循环乙烷中的乙烯含量合格，则必须调整乙烯精馏塔的回流量。如果循环乙烷中的乙烯不合格，则在调整回流量之前必须要调整乙烯精馏塔的再沸量。
丙烯精馏塔
丙烯精馏塔(160T603/604)将脱乙烷塔(160T601)塔釜C3物料分离成聚合级丙烯产品、液相丙烷循环物料和丙烷洗物料。本装置设置有两个丙烯精馏塔，即1＃丙烯精馏塔(160T603)和2＃丙烯精馏塔(160T604)，两个塔串联操作。 
1＃丙烯精馏塔(160T603)相当于丙烯精馏塔的塔釜部分。这个塔设置有77层四溢流浮阀塔盘。1＃丙烯精馏塔的第一再沸器(160E611)用水洗水作为加热介质。1＃丙烯精馏塔的第二再沸器(160E612)采用脱过热的低低压蒸汽作为加热介质，在装置开工期间或水洗水不能正常供给时，为丙烯塔提供再沸。
丙烯精馏塔(160T603)塔釜物料分两股。第一股物料通过丙烷洗输送泵(160P608) ，在流量FC631控制下作为丙烷洗物料从塔釜采出。这股物料先通过丙烷洗冷却器(160E616)，用冷却水进行冷却，然后再进入尾气换热器(160X501)进一步冷却。塔釜的第二股物料在流量FC628控制下作为循环丙烷产品采出，然后进入尾气换热器(160X501)进行加热，并与其它的尾气混合后并入燃料气管网。循环丙烷的流量FC628受塔釜液位LC619的串级控制。
2#丙烯精馏塔(160T604)的塔釜物料通过1＃丙烯精镏塔回流泵(160P609)，在流量FC633控制下送到1＃丙烯精馏塔塔顶，作为1＃丙烯精馏塔的回流。回流量受2＃丙烯精镏塔的塔釜液位LC621的串级控制。1＃丙烯精镏塔的塔顶气相进入2#丙烯精馏塔塔釜。
2#
丙烯精馏塔(160T604)设有162层四溢流浮阀塔盘。2＃丙烯精馏塔再沸器（160E613）采用急冷水作为加热介质。来自脱乙烷塔(160T601)塔釜的进料进入到2＃丙烯精镏塔的第146层塔盘。2#丙烯精馏塔塔顶冷凝器(160E614)采用冷却水作为冷却介质。冷凝器的出料进入丙烯塔回流罐(160V604)。回流罐中的部分液相在流量FV661控制下通过回流泵(160P607)打回2＃丙烯精镏塔。聚合级丙烯产品在流量FV649控制下通过丙烯产品采出泵(160P606)采出，丙烯产品的采出量受回流罐液位LC627的串级控制。采出的丙烯产品经丙烯产品冷却器(160E615)用冷却水冷却、经丙烯产品保护床(160D602 A,B)精制后送出装置。
通过控制2#丙烯精馏塔(160T604)塔顶的压力，保证塔顶气相在适当的温度下被冷却水介质冷凝。丙烯精馏塔的压力由两个压力调节器进行控制。第一个压力调节器PV646通过分程调节丙烯精镏塔塔顶冷凝器(160E614)冷却水的量(A阀)和气相旁路的量(B阀)来控制塔的压力。如果第一个压力调节器不能阻止塔压持续上升，则第二个压力调节器PV645将2#丙烯精馏塔回流罐(160V604)中的气相物料排放到产品气压缩机三段吸入罐(160V404)。

丙烯产品采出量FV649/FV650受2#丙烯精镏塔塔顶回流罐(160V604)液位LC627的串级控制。回流量采用流量FC661控制，并根据精馏塔的运行情况不断进行调整，保证丙烯产品中的丙烷和乙烷的含量符合质量要求，要求丙烷的含量小于0.4% vol，乙烷的含量小于200 ppm vol。如果丙烯产品中的丙烷含量过高，则应该增大回流量或减少再沸量。在回流泵和回流控制阀间设有一丙烯产品采出线至丙烯产品冷却器（160E615）。回流泵(160P607)设有最小回流线返回丙烯塔回流罐(160V604),并用FC662控制最小回流阀开度, 在泵的流量较小时，泵效率会下降，很大部分的轴功率会转化成热能而使泵内介质发热，温度升高，液体汽化，甚至导致气蚀，同时，泵体会产生强烈振动，甚至发生烧泵现象，所以，设置此最小流量线，其目的是使一定流量液体流经泵体，防止过热，泵内液体汽化。在聚合级丙烯产品采出线上设有在线分析仪表AI609以监测丙烯产品中甲醇、乙烯、乙烷、丙烷和DME(1，2-二甲氧基乙烷)的含量。丙烯产品从回流罐(160V604)采出通过泵(160P606)送往下游装置之前先经过丙烯产品冷却器(160E615)进行冷却。采出泵也设有最小回流线用FV636调整以保证泵的运行正常。
回流罐(160V604)的气相丙烯可以手动HV601排放到火炬。这个排放阀通常不用，但是可以在需要的时候排放不凝气。来自脱乙烷塔(160T601)釜的物料在流量FC603控制下进料到2#丙烯精馏塔(160T604)的第146层塔盘，丙烯精镏塔的进料受脱乙烷塔釜液位LC601的串级控制。进料到丙烯精镏塔中的所有乙烷都会进入塔顶丙烯产品中，所以脱乙烷塔塔釜物料中的乙烷的含量必须控制在如前所述的指标内。

1#丙烯精镏塔（160T603）的再沸器(160E611)采用水洗水作为加热介质。进入1#丙烯精镏塔再沸器(160E611)的水洗水的量采用流量FC626控制，水洗水的流量受设于第63块塔盘上的分析仪表AC607的串级控制。分析仪表的作用是监测1#丙烯精镏塔第63块塔盘丙烯的组成。根据组成的变化来控制丙烯精镏塔的再沸量要比根据温度的变化来控制更有效。因为在丙烯精镏塔中，较大的组成变化只能引起较小的温度的变化。1#丙烯精馏塔塔釜的丙烷洗物料在流量FC631控制下通过(160P608)输送经过冷却水换热器(160E616)和冷箱(160X501)进行冷却后进入脱甲烷塔。丙烷洗输送泵(160P608)设有最小回流线返回1#丙烯精馏塔塔釜,并用FC632控制最小回流阀开度, 在泵的流量较小时，效率会下降，很大部分的轴功率会转化成热能而使泵内介质发热，温度升高，液体汽化，甚至导致气蚀，同时，泵体会产生强烈振动，甚至发生烧泵现象，所以，设置此最小流量线，其目的是使一定流量液体流经泵体，防止过热，泵内液体汽化。1#丙烯精馏塔塔釜的循环丙烷的流量FC628受塔釜液位LC619的串级控制。塔釜循环丙烷的外送线上设有分析仪表AI608，用以检测丙烯、DME和MAPD的含量。检测MAPD的含量是为了防止MAPD的含量在塔内积累，因为当MAPD的含量达到(40 mol%)时，存在爆炸的危险。
因为MAPD的浓度会引起安全问题，因此丙烯精馏塔不能在MAPD存在的情况下进行全回流操作。

2#丙烯精镏塔（160T604）再沸器(160E613)采用急冷水作为加热介质,通过FC635调整加热量。2#丙烯精馏塔再沸器提供的热量占整个丙烯精镏系统全部热负荷的30%。

注：当产品气压缩机四段注入洗油时，洗油会伴随丙烷经过整个分离过程进入尾气换热器(160X501),丙烷洗物料可以从1#丙烯精馏塔塔釜以上数层塔盘的地方抽出。这样即可以保证丙烷洗物料的组分清洁，同时也可以使洗油和循环丙烷一起从系统排出并进入界区之外的燃料气系统，避免和丙烷洗物料一起在系统中循环。

丙烯产品外送系统

丙烯产品外送系统的目的是将丙烯产品从丙烯精镏塔送到界区外。丙烯产品从2#丙烯精馏塔（160T604）塔顶采出并以液体产品的形式送到界区。来自2#丙烯精镏塔回流罐（160V 604）的丙烯产品通过丙烯产品泵(160P606)送出，经丙烯产品冷却器(160E615)进行冷却，然后通过丙烯产品保护床(160D602A,B)进行精制。

丙烯产品保护床(160D602A,B)能够去除丙烯产品中的一些氧化物，如来自丙烯产品物流中的甲醇或DME(1，2-二甲氧基乙烷)。在丙烯产品保护床进、出口线都设有在线仪表，用以分析丙烯产品物流中的MEOH、C2H4、C3H8和DME等。丙烯产品送到界区的条件是，温度 38°C，压力 2.7MPag。

丙烯产品经丙烯产品冷却器(160E615)进行冷却后经过阀XV628A，B和XV642A，B由丙烯产品保护床(160D602A,B)下部床层进入，XV629A，B作为阀XV628A，B的付线在保护床投用时充压用；丙烯产品从床层上部经过阀XZV624A，B和XZV652A，B在过滤器（160H601A，B）过滤后由FC649/FC650控制采出量。 
保护床是利用流过床层的再生气（氮气）进行再生的。离线的保护床被隔离后，首先向保护床缓冲罐(160V612)中排液。从二号丙稀塔（160T604）引来的一股气相丙烯进入保护床上部工艺侧丙烯产品出口处为保护床排液提供动力。再生气自上向下通过保护床，再生气的温度TC659是通过串级控制FV647向热的再生气中混入一定量的冷再生气（冷气）进行调整，并用FC648控制热再生气的流量以保证再生气总流量保持不变。保护床被再生以后，保护床是通过向热的再生气中混入冷的再生气的方法进行冷却的，也就是减少热的再生气的流量FC648而增加冷的再生气流量FC647，但总的再生气流量保持不变。然后将保护床缓冲罐(160V612)中的液态烃倒回再生结束的保护床。
脱丁烷塔

脱丁烷塔(160T605)从C5’s及更重的组分中分离出C4’s组分。脱丁烷塔的进料来自低压脱丙烷塔(160T502)塔釜。从界区外来的混合C4’s物流作为回流的补充。脱丁烷塔顶采出C4产品送往烯烃罐区。塔釜采出C5+产品送往烯烃罐区。

通过控制脱丁烷塔塔塔顶的压力PC661，来调整脱丁烷塔塔顶气相的冷凝温度和所需冷却水的量。脱丁烷塔(160T605)的压力通过两个压力调节器进行控制。第一个压力调节器PC661通过分程控制去脱丁烷塔塔顶冷凝器(160E617)冷却水的量(A阀)和热旁通量(B阀)来控制塔压。当第一个压力调节器不能阻止塔压持续上升时，则第二个压力调节器将打开脱丁烷塔回流罐(160V605)顶部的压力调节阀PC660将物料排放到火炬系统。

C4产品中的C5+组分含量通过调整总回流量来控制。总回流量是来自碳四转化装置的返回混合C4进料量FC663和来自脱丁烷塔回流罐(160V605) 的部分物料量FC657的和。C4产品在流量FC656控制下，通过脱丁烷塔回流泵(160P610)送到烯烃罐区C4产品储罐，C4产品的采出量FC656受脱丁烷塔回流罐液位LC637的串级控制。在C4产品采出线上设有分析仪表AI611，以监控C3’s 和C5’s组分的含量。

来自碳四转化装置的返回混合C4进料正常进料到脱丁烷塔的第1层塔盘。然而，如果脱丁烷塔的C4产品中的C5’s组分含量不合格，则返回混合C4进料也可以调整到第28层塔盘进料。

脱丁烷塔再沸器(160E618, 一台运行,一台备用)的加热介质是脱过热的低压蒸汽，低压蒸汽的温度TC661由调节阀TV661调节锅炉给水注入蒸汽管线上的减温减压器（160M801）的量进行控制，低压蒸汽的流量FC655受脱丁烷塔灵敏板温度TC662的串级控制。控制脱丁烷塔(160T605)的灵敏板温度是为了控制塔釜C4’s组分的含量。脱丁烷塔再沸器(160E618)及其凝液罐（160V606）的液位由LC636来调整对换热器的换热面积及换热效果进行控制，在塔釜采出线上设有一台在线分析仪表AI610，以检测塔釜产品中的C4组分的含量。脱丁烷塔釜产品采出的流量FC659受塔釜液位LC635的串级控制。

1.3 设备一览
（本节针对装置中包括的主要设备进行列表说明，以当初做定制OTS模型开发时客户提供的技术资料为准，设备分类顺序及表格内容如下：）
机泵类
	序号
	设备位号
	设备名称
	介质名称

	1
	160P401
	反应气压缩机一段吸入罐泵
	水

	2
	160P412
	反应气压缩机二段吸入罐泵
	水

	3
	160P403
	弱碱循环泵
	弱碱

	4
	160P404
	中碱循环泵
	中碱

	5
	160P405
	强碱循环泵
	强碱

	6
	160P406
	碱洗水泵
	水

	7
	160P408
	反应气压缩机三段排出罐泵
	烃凝液

	8
	160P501
	高压脱丙烷塔回流泵
	烃凝液

	9
	160P502
	低压脱丙烷塔回流泵
	烃凝液

	10
	160P505
	脱甲烷塔中间冷却器泵
	烃凝液

	11
	160P503
	脱甲烷塔回流泵
	烃凝液

	12
	160P601
	脱乙烷塔回流泵
	烃凝液

	13
	160P602
	C2绿油分离罐底部泵
	绿油

	14
	160P605
	C2绿油测线泵
	绿油

	15
	160P603
	乙烯精馏塔回流泵
	乙烯

	16
	160P608
	丙烷洗泵
	丙烷

	17
	160P609
	第一丙烯精馏塔回流泵
	丙烯

	18
	160P606
	丙烯产品泵
	丙烯

	19
	160P607
	第二丙烯精馏塔回流泵
	丙烯

	20
	160P610
	脱丁烷回流泵
	丁烷

	21
	160P611
	脱丁烷塔塔底泵
	C5+


换热器类
	序号
	设备位号
	设备名称
	程别
	介质名称

	1
	160E401
	反应气压缩机一段后冷器
	管程
	循环水

	
	
	
	壳程
	产品气

	2
	160E411
	水洗水冷却器
	管程
	循环水

	
	
	
	壳程
	净化水

	3
	160E402
	反应气压缩机二段后冷器
	管程
	循环水

	
	
	
	壳程
	反应气

	4
	160E404
	碱洗塔反应气进料加热器
	管程
	水洗水

	
	
	
	壳程
	反应气

	5
	160E403
	反应器压缩机三段后冷器
	管程
	循环水

	
	
	
	壳程
	反应气

	6
	160E405
	干燥器进料第一急冷器
	管程
	反应气

	
	
	
	壳程
	脱甲烷塔底

	7
	160E406
	干燥器进料第二急冷器
	管程
	反应气

	
	
	
	壳程
	丙烯

	8
	160E501
	高压脱丙烷塔底部冷却器
	管程
	循环水

	
	
	
	壳程
	C3+

	9
	160E502
	高压脱丙烷塔再沸器
	管程
	C3+

	
	
	
	壳程
	低低压蒸汽

	10
	160E503
	高压脱丙烷塔冷却器
	管程
	C3-

	
	
	
	壳程
	丙烯

	11
	160E504
	低压脱丙烷塔再沸器
	管程
	急冷水

	
	
	
	壳程
	C3+

	12
	160E505
	低压脱丙烷塔冷却器
	管程
	T502塔顶气

	
	
	
	壳程
	丙烯

	13
	160E507
	脱甲烷塔进料第二急冷器
	管程
	产品气

	
	
	
	壳程
	-24°C丙烯

	14
	160E508
	脱甲烷塔进料第三急冷器
	管程
	产品气

	
	
	
	壳程
	-40°C丙烯

	15
	160E512
	脱甲烷塔中间冷却器
	管程
	甲烷

	
	
	
	壳程
	-40°C丙烯

	16
	160E511
	脱甲烷塔再沸器
	管程
	C2+

	
	
	
	壳程
	产品气

	17
	160E513
	脱甲烷塔辅助再沸器
	管程
	C2+

	
	
	
	壳程
	40°C丙烯

	18
	160E506
	脱甲烷塔进料第一急冷器
	管程
	产品气

	
	
	
	壳程
	7°C丙烯

	19
	160E509
	冲洗丙烷急冷器
	管程
	液化气

	
	
	
	壳程
	-40°C丙烯

	20
	160E510
	脱甲烷塔冷凝器
	管程
	丙烷

	
	
	
	壳程
	-24°C丙烯

	21
	160X501
	
	管程
	液化气

	
	
	
	管程
	乙烷

	
	
	
	管程
	丙烷

	22
	160E602
	脱乙烷塔再沸器
	管程
	水洗水

	
	
	
	壳程
	丙烯

	23
	160E601
	脱乙烷塔冷却器
	管程
	乙烷

	
	
	
	壳程
	-24°C丙烯

	24
	160E603
	乙炔反应器进出料换热器
	管程
	乙烯

	
	
	
	壳程
	C2

	25
	160E604
	乙炔反应器进料加热器
	管程
	乙烷

	
	
	
	壳程
	急冷水

	26
	160E605
	乙炔反应器出料冷却器
	管程
	循环水

	
	
	
	壳程
	乙烯

	27
	160E608
	乙烯精馏塔侧线再沸器
	管程
	-24°C丙烯

	
	
	
	壳程
	乙烯

	28
	160E607
	乙烯精馏塔底再沸器
	管程
	产品气

	
	
	
	壳程
	乙烯

	29
	160E606
	乙烯精馏塔塔顶冷凝器
	管程
	乙烯

	
	
	
	壳程
	-40°C丙烯

	30
	160E611
	第一丙烯精馏塔再沸器
	管程
	水洗水

	
	
	
	壳程
	丙烯

	31
	160E616
	冲洗丙烷冷却器
	管程
	循环水

	
	
	
	壳程
	丙烷

	32
	160E613
	第二丙烷精馏塔再沸器
	管程
	急冷水

	
	
	
	壳程
	丙烯

	33
	160E615
	丙烯产品冷却器
	管程
	循环水

	
	
	
	壳程
	丙烯

	34
	160E614
	第二丙烯精馏塔冷凝器
	管程
	循环水

	
	
	
	壳程
	丙烯

	35
	160E618
	脱丁烷塔再沸器
	管程
	C5

	
	
	
	壳程
	低压蒸汽

	36
	160E617
	脱丁烷塔冷却器
	管程
	循环水

	
	
	
	壳程
	C4

	37
	160E619
	脱丁烷塔底冷却器
	管程
	循环水

	
	
	
	壳程
	C5


容器类
	序号
	设备位号
	设备名称
	操作介质
	设备尺寸

(m)

	1. 
	160V401
	反应气压缩机一段吸入罐
	产品气
	7.54(A)*4.9(H)

	2. 
	160V402
	反应气压缩机二段吸入罐
	产品气
	4.9(A)*4.3(H)

	3. 
	160V404
	反应气压缩机三段吸入罐
	产品气
	4.15(A)*3.9(H)

	4. 
	160V405
	反应气压缩机三段排出罐
	产品气
	9(A)*6.7(H)

	5. 
	160V406
	液体凝液聚合器
	水
	3(A)*2(H)

	6. 
	160V414
	液体凝液干燥器缓冲罐
	液体凝液
	4.5(A)*11.9(H)

	7. 
	160V506
	高压脱丙烷塔再沸器凝液罐
	水
	0.384845 (A)* 2.675 (H)

	8. 
	160V501
	高压脱丙烷塔回流罐
	丙烷
	4.15476 (A)* 5.5 (H)

	9. 
	160V502
	低压脱丙烷塔回流罐
	丙烷
	1.2(H)*3.6(L)

	10. 
	160V503
	脱甲烷塔进料罐
	C2-分离液
	4.91 (A)* 6.2 (H)

	11. 
	160V504
	脱甲烷塔回流罐
	液化气
	1.77 (A)* 2.25 (H)

	12. 
	160V601
	脱乙烷塔回流罐
	C2
	3.14(A)* 5.9 (H)

	13. 
	160V603
	C2绿油分离罐
	绿油
	1.33(A)* 3 (H)

	14. 
	160V602
	乙烯分离塔回流罐
	乙烯
	2.5(H)*7.5(L)

	15. 
	160V604
	丙烯精馏塔2缓冲罐
	丙烯
	4(H)*11(L)

	16. 
	160V612
	丙烯产品保护床缓冲罐
	丙烯
	5.31(A)* 9.9 (H)

	17. 
	160V606
	160E618AB冷凝罐
	水
	0.29(A)* 0.9 (H)

	18. 
	160V605
	脱丁烷塔回流罐
	丁烷
	1.3(H)*3.9(L)


塔类
	序号
	设备位号
	设备名称
	操作介质
	主要尺寸

(m2)
	板数(块)/填料高度（m）


	1
	160T401
	水洗塔
	急冷水/产品气
	6.15
	3*0.5

	2
	160T402
	碱洗塔
	碱液/产品气
	5.85
	50*0.5

	3
	160T501
	高压脱丙烷塔
	产品气
	4.52389
	32*0.714

	4
	160T502
	低压脱丙烷塔
	产品气
	1.54
	50*0.5

	5
	160T503
	脱甲烷塔
	C3过程气
	1.131
	19*0.5

	6
	160T601
	脱乙烷塔
	C2过程气
	8.553
	77*3

	7
	160T602
	乙烯精馏塔
	乙烯
	8.04
	128*0.5

	8
	160T603
	第一丙烯精馏塔
	丙烯
	33.2
	76*0.5

	9
	160T604
	第二丙烯精馏塔
	丙烯
	45.4
	161*0.5

	10
	160T605
	脱丁烷塔
	C4+过程气
	0.95
	47*0.5


反应器类
	序号
	设备位号
	设备名称
	操作介质
	设备尺寸

高度/体积（m）

	1
	160R601
	乙炔加氢反应器
	过程气
	5.4*15

	2
	
	
	
	


特殊设备类
	序号
	设备位号
	设备名称
	介质名称
	设备尺寸

(m)

	1
	160D602A/B
	丙烯产品保护床
	丙烯
	2(A)* 9 (H)

	2
	160D601
	乙烯干燥器
	乙烯
	2(A)* 4.3 (H)

	3
	160D401A/B
	产品气气体干燥器
	产品气
	4.5(A)* 8.5 (H)

	4
	160D402A/B
	产品气液体干燥器
	产品进料液相
	1.5(A)* 7.2(H)


1.4 显示/控制仪表及正常操作值
	显示点
	描述
	正常操作值
	单位
	报警值

	
	
	
	
	仪表量程上限
	H
	L
	仪表量程下限

	SI401
	160C401转速
	6545
	rpm
	8000
	7800
	0
	0

	TI403
	C401一段入口温度
	41.56
	℃
	80
	47
	0
	0

	TAHH404
	C401一段出口温度
	86.54
	℃
	150
	110
	0
	0

	PI401
	C401一段出口压力
	0.235
	MPA
	3
	0
	0
	0

	LAHH405
	C401一段排出罐高位液位
	0
	%
	100
	50
	0
	0

	LC406
	C401一段排出罐低位液位
	50
	%
	100
	0
	0
	0

	FC433
	C401一段排出罐采出液流量
	5207
	KG/H
	8000
	0
	0
	0

	TI405
	C401二段入口温度
	35.91
	℃
	100
	43
	0
	0

	TAHH406
	C401二段出口温度
	87.5
	℃
	150
	0
	0
	0

	PI401
	C401二段出口压力
	0.757
	MPA
	1
	0
	0
	0

	LC407
	水洗塔T401塔底油相液位
	0
	%
	100
	0
	0
	0

	LC408
	水洗塔T401塔底油相液位
	60
	%
	100
	0
	0
	0

	LC470A
	水洗水缓冲罐液位
	50
	%
	100
	0
	0
	0

	TC407
	水洗水进T401的温度
	37.6
	℃
	150
	0
	0
	0

	FC404
	水洗水进T401的流量
	60
	T/H
	100
	0
	0
	0

	TI408
	T401塔顶温度
	37.26
	℃
	100
	0
	0
	0

	TDC408
	碱洗塔的温度与水洗塔的出口温度的差值
	4.06
	℃
	50
	0
	0
	0

	LC409
	碱洗塔水洗段的液位
	60
	%
	100
	
	
	0

	LI411
	碱洗塔强碱段的液位
	100
	%
	100
	
	
	0

	LI412
	碱洗塔中碱段的液位
	100
	%
	100
	
	0
	0

	LI415
	碱洗塔弱碱段的液位
	100
	%
	100
	
	0
	0

	LC413
	160T402塔釜的液位
	50
	%
	100
	
	0
	0

	FC410
	强碱循环流量
	50
	T/H
	80
	
	0
	0

	FC409
	中碱循环流量
	56.98
	T/H
	80
	
	0
	0

	FC408
	弱碱循环流量
	56.98
	T/H
	80
	
	0
	0

	FC411
	160T402水洗段循环水流量 
	5
	T/H
	9
	
	0
	0

	TI411
	160T402塔底温度
	42.7
	℃
	100
	
	0
	0

	TI409
	160T402水洗段底温度
	41.32
	℃
	100
	
	0
	0

	FC405
	160T402补充水流量
	0.64
	T/H
	3
	
	0
	0

	FC431
	32%碱液流量
	0.42
	T/H
	1
	
	0
	0

	LC433
	20%碱液储罐液位
	60
	%
	100
	
	0
	0

	FC407
	20%碱液去T401的流量
	0.33
	T/H
	1.5
	
	0
	0

	LAHH417
	反应气压缩机三段吸入罐报警液位显示
	0
	%
	100
	
	0
	0

	LC418
	反应气压缩机三段吸入罐液位
	50
	%
	100
	
	0
	0

	PI417
	C401三段入口压力
	0.667
	MPA
	1.6
	
	0
	0

	TI413
	C401三段入口温度
	40.75
	℃
	100
	
	
	0

	TAHH414
	C401三段出口温度
	92.04
	℃
	120
	
	
	0

	PI412
	C401三段出口压力
	1.992
	MPA
	4
	
	
	0

	LC419
	干燥器进料2#急冷器液位
	50
	%
	100
	
	
	0

	TC417
	E406工艺测出口温度
	12.81
	℃
	100
	
	
	0

	LC420
	C401三段排出罐水相液位
	50
	%
	100
	
	
	0

	PI450
	C401三段排出罐压力
	1.89
	MPA
	3
	
	
	0

	LC421
	C401三段排出罐油相液位
	50
	%
	100
	
	
	0

	FC413
	C401三段排出罐烃凝液流量
	43.47
	T/H
	200
	
	
	0

	TI423A
	干燥器D401A入口温度
	12.81
	℃
	100
	
	
	0

	TI426A
	干燥器D401A出口温度
	12.81
	℃
	100
	
	
	0

	PI425A
	干燥器D401A出口压力
	1.878
	MPA
	3
	
	
	0

	LI424A
	D402A高位液位
	100
	%
	100
	
	
	0

	LI423A
	D402A低位液位
	100
	%
	100
	
	
	0

	PI421A
	D402A入口压力
	3.703
	MPA
	5
	
	
	0

	PI420A
	D402A出口压力
	3.703
	MPA
	5
	
	
	0

	TI501
	T501塔顶温度
	15.24
	℃
	120
	
	
	-10

	TI505
	T501塔底温度
	80.4
	℃
	120
	
	
	-20

	PAHH502
	T501塔顶压力
	1.823
	MPA
	4
	
	
	0

	LC503
	E503的液位
	45.67
	%
	100
	
	
	0

	PC507
	V501的压力
	1.795
	MPA
	4
	
	
	0

	AI502
	V501顶C4含量
	0.02
	%
	100
	
	
	0

	LC504
	V501的液位
	60
	%
	100
	
	
	0

	FC503
	T501的回流量
	27.21
	T/H
	40
	
	
	0

	TI510
	T501回流流股的温度
	13.95
	℃
	120
	
	
	-10

	TI502
	T501第20板的温度
	24.22
	℃
	120
	
	
	-10

	PI504
	T501第20板的压力
	1.84
	MPA
	4
	
	
	0

	LC501
	T501塔釜的液位
	53.1
	%
	100
	
	
	0

	FC502
	T501塔底去T502的流量
	19.31
	T/H
	30
	
	
	0

	TI567
	T501塔底物料去T502的温度
	62.36
	℃
	100
	
	
	0

	TC508
	T501塔底再沸器低低压蒸汽减温器的温度
	160
	℃
	250
	
	
	0

	TC503
	T501塔底温度控制
	55
	℃
	120
	
	
	-10

	FC501
	T501低压蒸汽的流量
	10453
	kg/H
	15000
	
	
	0

	TI511
	T502塔顶温度
	17.01
	℃
	100
	
	
	0

	TI515
	T502塔底温度
	79.65
	℃
	100
	
	
	0

	PC514
	T502塔顶压力
	0.733
	MPA
	1.1
	
	
	0

	LC508
	E505的液位
	59.74
	%
	100
	
	
	0

	PI516
	V502的压力
	0.704
	MPA
	1
	
	
	0

	AI504
	V502底C4含量
	2.58
	%
	100
	
	
	0

	LC507
	V502的液位
	60
	%
	100
	
	
	0

	FC504
	T502的回流量
	7.37
	T/H
	15
	
	
	0

	FC508
	V502向T501的回流量
	5.96
	T/H
	15
	
	
	0

	TI518
	T502回流流股的温度
	12.75
	℃
	100
	
	
	0

	TI513
	T502第20板的温度
	54.23
	℃
	100
	
	
	0

	LC505
	T502塔釜的液位
	60
	%
	100
	
	
	0

	FC505
	T502塔底去T505的流量
	13.35
	T/H
	22
	
	
	0

	AI503
	T502塔底C3的含量
	0
	%
	100
	
	
	0

	TC516
	T502灵敏板温度控制
	67.95
	℃
	100
	
	
	0

	FC506
	T502急冷水的流量
	48.94
	T/H
	120
	
	
	0

	TI666
	T605塔顶温度
	46.35
	℃
	100
	
	
	0

	TI665
	T605塔底温度
	128.4
	℃
	200
	
	
	0

	PC661
	T605塔顶压力
	0.357
	MPA
	0.6
	
	
	0

	PC660
	T605塔顶压力
	0.357
	MPA
	0.6
	
	
	0

	AI611
	V605底C3含量
	0
	%
	100
	
	
	0

	LC637
	V605的液位
	50
	%
	100
	
	
	0

	FC657
	T605的回流量
	2.45
	T/H
	6
	
	
	0

	FC656
	C4产品的流量 
	2.45
	T/H
	6
	
	
	0

	FC508
	V502向T501的回流量
	10.51
	T/H
	15
	
	
	0

	TI667
	V605罐底的温度
	39
	℃
	100
	
	
	0

	TI661A
	T605第29板的温度
	47.5
	℃
	100
	
	
	0

	TI661B
	T605第37板的温度
	47.5
	℃
	100
	
	
	0

	LC635
	T605塔釜的液位
	50
	%
	100
	
	
	0

	FC659
	T605塔底C5+产品的流量
	2.84
	T/H
	4
	
	
	0

	AI610
	T605塔底C4的含量
	0.17
	%
	100
	
	
	0

	TC662
	T605灵敏板温度控制
	60
	℃
	100
	
	
	0

	FC655
	T605低压蒸汽的流量
	1639
	kg/H
	3000
	
	
	0

	PC666
	低压蒸汽去E618的压力
	0.45
	MPA
	1.6
	
	
	0

	TC661
	160M801的温度
	160
	℃
	300
	
	
	0

	PI428
	C401四段入口压力
	1.795
	MPA
	3
	
	0
	0

	TI430
	C401四段入口温度
	13.95
	℃
	200
	
	
	-10

	TAHH431
	C401四段出口温度
	46.92
	℃
	120
	
	
	0

	PI429
	C401四段出口压力
	3.164
	MPA
	5
	
	
	0

	FI429
	C401四段出口流量
	81.8
	Kmol/h
	100
	
	
	0

	TI535
	T503物料入E511的温度
	5.97
	℃
	80
	
	
	-50

	TI534
	T503物料出E511的温度
	19.91
	℃
	80
	
	
	-50

	TI537
	产品气出E511的温度
	15.53
	℃
	80
	
	
	-50

	LC514
	E506的液位
	45.42
	%
	100
	
	
	0

	TI539
	丙烯出E506的温度
	6.54
	℃
	80
	
	
	-20

	TI626
	T602物料入E607的温度
	-17.25
	℃
	100
	
	
	-50

	TI630
	T602物料出E607的温度
	-15.76
	℃
	100
	
	
	-50

	TC632
	产品气出E607的温度
	-5.6
	℃
	100
	
	
	-50

	TC521
	产品气出E508的温度
	-37
	℃
	80
	
	
	-50

	TC520
	产品气出E507的温度
	-24.57
	℃
	80
	
	
	-50

	PC518
	V503的压力
	2.94
	MPA
	4
	4
	0
	0

	LC511
	V503的液位
	50
	%
	100
	100
	0
	0

	PAHH627
	T603塔顶压力
	1.92
	MPA
	4
	0
	0
	0

	TI647
	T603塔顶温度
	49.5
	℃
	100
	0
	0
	0

	FC633
	T604塔底去T603流量
	506
	T/H
	700
	2000
	0
	0

	TI648
	T603第63块塔板温度
	56.7
	℃
	100
	0
	0
	0

	AC607
	T603第63块塔板丙烯含量
	15
	%
	100
	100
	
	0

	FC626
	E611水洗水的流量
	1903
	Kg/H
	2500
	2500
	0
	0

	TI651
	T603塔底的温度
	58.9
	℃
	100
	0
	0
	0

	FC631
	去T503的丙烷的流量
	16.4
	T/H
	60
	100
	0
	0

	LC619
	T603塔底液位
	50
	%
	100
	100
	0
	0

	AI608
	 T603塔底丙烯的含量 
	1.96
	%
	100
	0
	
	0

	FC628
	T603去液化气边界的量
	2.19
	T/H
	7
	15
	0
	0

	PI634
	T604塔顶压力
	1.79
	MPA
	4
	0
	0
	0

	TI653
	T604塔顶温度
	44.5
	℃
	100
	0
	0
	0

	PC646
	T604塔顶压力控制
	1.79
	MPA
	2.5
	2.5
	0
	0

	TI656
	V604罐底温度
	43.7
	℃
	100
	0
	0
	0

	LC627A
	V604的液位
	60
	%
	100
	100
	0
	0

	FC649
	T604的丙烯产量
	37.8
	T/H
	50
	100
	0
	0

	FC661
	T604的回流量
	664
	T/H
	1000
	2000
	0
	0

	TI655
	T604罐底温度
	47.2
	℃
	100
	0
	0
	0

	FC635
	E613的水洗水的流量
	357
	T/H
	500
	500
	0
	0

	LC621
	T604的液位
	60
	%
	100
	100
	0
	0

	FC633
	T604塔底去T603的量
	506
	T/H
	700
	2000
	0
	0

	LI630A
	丙烯产品液相干燥器D602A的高位液位
	100
	%
	100
	0
	0
	0

	LI631A
	丙烯产品液相干燥器D602A的低位液位
	100
	%
	100
	0
	0
	0

	PI650AC
	丙烯产品液相干燥器D602A入口压力
	3.29
	MPA
	4
	0
	0
	0

	PI650AA
	丙烯产品液相干燥器D602A出口压力
	3.29
	MPA
	4
	0
	0
	0

	LC511
	V503的液位
	50
	%
	100
	100
	0
	0

	TI527
	V503气相温度
	-37
	℃
	80
	0
	0
	-50

	FC631
	出T603来的丙烷的量
	16.4
	T/H
	60
	100
	0
	0

	TC551
	出T603来的丙烷的温度
	27.3
	℃
	80
	80
	0
	-200

	PI520
	T503塔顶的压力
	2.64
	MPA
	4
	0
	0
	0

	TI526
	T503塔顶的温度
	-17
	℃
	80
	0
	0
	-50

	LC520
	E510的液位
	55.8
	%
	100
	100
	0
	0

	PC530
	V504的压力控制
	2.61
	MPA
	4
	4
	0
	0

	AI506
	T503塔顶C2H4的含量
	0.81
	%
	100
	0
	0
	0

	LC521
	V504的液位
	60.1
	%
	100
	100
	0
	0

	TI546
	T503塔顶气出E510的温度
	-37
	℃
	80
	0
	0
	-50

	FC510
	T503的回流流量
	0.55
	T/H
	2
	4
	0
	0

	LC515
	T503中间循环液位控制
	50
	%
	100
	100
	0
	0

	TI560
	T503第24块塔板的温度
	-0.9
	℃
	80
	0
	0
	-50

	TI561
	T503第38块塔板的温度
	-6.9
	℃
	80
	0
	0
	-50

	TI532
	T503第67块塔板的温度
	5.97
	℃
	80
	0
	0
	-50

	TI535
	T503塔底温度
	5.97
	℃
	80
	0
	0
	-50

	LC514
	T503塔底液位
	85
	%
	100
	100
	0
	0

	FC513
	T501去T601流量
	66.7
	T/H
	80
	200
	0
	0

	FC512
	T501去E405流量
	28.7
	T/H
	40
	100
	0
	0

	TI538
	C401四段出口温度
	46.9
	℃
	80
	0
	0
	-50

	FC514
	E511旁路流量
	70
	T/H
	100
	100
	0
	0

	TI523
	产品气经过E511后的温度
	-23
	℃
	50
	0
	0
	-50

	TI539
	丙烯冷剂经E506后的温度
	6.54
	℃
	80
	0
	0
	-20

	TC632
	产品气出E607的温度
	-5.6
	℃
	100
	100
	0
	-50

	LC519
	E509的液位
	50
	%
	100
	100
	0
	0

	TI545
	进E509的丙烷的温度
	-17
	℃
	80
	0
	0
	-50

	TC550
	丙烯冷剂经X501后的温度
	-24
	℃
	80
	80
	0
	-200

	TC548
	丙烯冷剂经X501后的温度
	38.6
	℃
	80
	80
	0
	-200

	PC532
	液化气边界压力控制
	0.49
	MPA
	1
	1
	0
	0

	PAHH604
	T601塔顶压力
	2.39
	MPA
	4
	2.631
	0
	0

	PC605
	T601塔顶压力控制
	2.39
	MPA
	4
	4
	0
	0

	TI608
	T601塔顶的温度
	-21
	℃
	100
	0
	0
	-50

	PI607
	V601的压力
	2.39
	MPA
	4
	0
	0
	0

	LC603B
	V601的液位
	50
	%
	100
	100
	0
	0

	FC604
	T601的回流流量
	55.8
	T/H
	70
	200
	0
	0

	TI601
	T601第23块塔板的温度
	0.96
	℃
	100
	0
	0
	-50

	TI602
	T601第35块塔板的温度
	9.3
	℃
	100
	0
	0
	-50

	TI604
	T601第58块塔板的温度
	20.9
	℃
	100
	0
	0
	-50

	TI605
	T601塔底温度
	61.3
	℃
	100
	0
	0
	-50

	FC602
	E602水洗水流量
	370
	T/H
	600
	600
	0
	0

	LC601
	T601塔底液位
	60
	%
	100
	100
	0
	0

	AI601
	T601塔底乙烯含量
	0
	%
	100
	0
	0
	0

	TI607
	T601塔底温度
	61.3
	℃
	100
	0
	0
	0

	FC603
	T601去T604的量
	56.3
	T/H
	100
	200
	0
	0

	TI617A
	R601A入口温度
	58.1
	℃
	600
	0
	0
	0

	FFC606
	T601塔顶气量与氢气的比值
	41
	
	100
	0
	0
	0

	FC606
	进R601的氢气量
	1.01
	T/H
	14
	14
	0
	0

	TC612
	入R601气的温度控制
	58
	℃
	120
	120
	0
	-50

	FC610
	乙烯进M601的流量
	4.07
	T/H
	5
	15
	0
	0

	TI620
	V603罐顶温度
	-30
	℃
	100
	0
	0
	-50

	LC604A
	V603的液位
	50
	%
	100
	100
	0
	0

	FC609
	绿油到T601的量
	2.17
	T/H
	4
	4
	0
	0

	PAHH610
	T602塔顶压力
	1.615
	MPA
	2.5
	1.788
	0
	0

	PC612
	T602塔顶压力控制
	1.59
	MPA
	2.5
	2.5
	0
	0

	PC611
	T602塔顶压力控制
	1.59
	MPA
	2.5
	2.5
	0
	0

	TI631
	T602塔顶温度
	-35
	℃
	100
	0
	0
	-50

	TI636
	T602塔顶气经E606的温度
	-37
	℃
	100
	0
	0
	-50

	LC610
	V602的液位
	40
	%
	100
	100
	0
	0

	FC617
	V602气相返回C401三段的量
	400
	Kg/H
	800
	800
	0
	0

	LC610
	V602的液位
	40
	%
	100
	100
	0
	0

	FC616
	T602的回流量
	145
	T/H
	170
	500
	0
	0

	FFC660
	T602回流量与乙烯产品FC660的比值
	3.81
	Kg/h
	100
	0
	0
	0

	FC660
	T602乙烯产品的量
	38041
	Kg/H
	60000
	60000
	0
	0

	TI627
	T602第93块塔板的温度
	-34
	℃
	100
	0
	0
	-50

	TI628
	T602第107块塔板的温度
	-33
	℃
	100
	0
	0
	-50

	TI629
	T602第129块塔板的温度
	-17
	℃
	100
	0
	0
	-50

	TI626
	T602塔底的温度
	-17
	℃
	100
	0
	0
	-50

	LC605
	T602的塔底液位
	50.1
	%
	100
	100
	0
	0

	FC615
	T602去X501的流量
	0.61
	T/H
	1.5
	4
	0
	0

	LC606
	E608的液位
	50
	%
	100
	100
	0
	0

	AI606
	T602塔底乙烯的含量
	23.8
	%
	100
	0
	0
	0

	TC644
	出E610乙烯的温度
	31.6
	℃
	80
	80
	0
	-50

	PC624
	出E610乙烯的压力
	3.73
	MPA
	6
	6
	0
	0

	
	
	
	
	
	
	
	0


1.5 复杂控制说明
串级控制方案

串级控制系统——两只调节器串联起来工作，控制一个执行阀，其中一个调节器的输出作为另一个调节器的给定值，实现定值控制的控制系统。
为了既避免控制主参数出现较大的波动，又保证副参数的控制稳定。本装置在许多地方使用了串接控制方案，主要有：
	序号
	主环
	副环
	备注

	1
	PC401
	SI401
	PC401与SI401串级控制C401转速

	2
	LC406
	FC433
	LC406与FC433串级控制V402液位

	3
	LC421
	FC413
	LC421与FC413串级控制V405烃侧液位

	4
	TC503
	FC501
	T501灵敏板温度TC503与FC501串级控制再沸流量

	5
	LC501
	FC502
	T501塔釜液位LC501与FC502串级控制塔釜采出量

	6
	TC516
	FC506
	T502灵敏板温度TC516 与FC506串级控制再沸流量

	7
	LC505
	FC505
	T502塔釜液位LC505与 FC505串级控制塔釜采出流量

	8
	LC507
	FC508
	LC507与FC508串级控V502去高压塔T502的回流量

	9
	TC531
	FC514
	T503灵敏板温度TC531与FC514串级控制再沸流量

	10
	TC603
	FC602
	T601灵敏板温度TC603与FC602串级控制再沸流量

	11
	PC605
	FC605
	PC605与FC605串级控制进加氢流量

	12
	PC611
	LC609A
	PC611与LC609A/B串级控制E606A/B冷剂液位

	13
	LC610
	FC616
	LC610与FC616串级控制塔T602回流量

	14
	AC607
	FC616
	AC607与FC616，根据主回路的分析结果串级控T603塔釜再沸流量

	15
	LC619
	FC628
	LC619与FC628串级控制T603塔釜采出流量

	16
	LC621
	FC633
	LC621与FC633串级控制T604塔釜采出流量

	17
	LC627A
	FC649
	LC627A与FC649串级控制T604中丙烯采出去界区流量

	18
	LC627B
	FC650
	LC627B与FC650串级控制T604中丙烯采出去罐区流量

	19
	TC662
	FC655
	T604灵敏板温度TC662与FC655串级控制再沸流量

	20
	
	
	

	21
	
	
	


比值控制方案
在化工、炼油及其他工业生产过程中，工艺上常需要两种或两种以上的物料保持一定的比例关系，比例一旦失调，将影响生产或造成事故。这种实现两个或两个以上参数符合一定比例关系的控制系统，称为比值控制系统。
在保持比例关系的两种物料中处于主导地位的物料，称为主物料；表征主物料的参数称为主动量（主流量），用F1表示。
按照主物料进行配比，在控制过程中跟随主物料变化而变化的物料，称为从物料；表征从物料特性的参数，称为从动量（副流量），用F2表示。
比值控制系统就是要实现副流量F2与主流量F1成一定的比例关系，满足如下关系式：
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比值控制系统的类型包括：
· 开环比值控制系统
· 单闭环比值控制系统
· 双闭环比值控制系统
· 变比值控制系统
· 串级和比值控制组合的系统（定比值控制）
· 具有逻辑规律的比值控制系统
本装置采用的比值控制方案主要有：双闭环比值控制系统，串级和比值控制组合的系统
1) FFC407(T402系统)
作用：根据FC406的流量按设定的比例调节FC407，配置20%碱液。
原理：FFC407.PV=FC407.PV/FC406.PV
即比值控制FFC407的值为碱液量FC407比水的量FC406
FC406可以单独自动控制进入P405的水流量，也可以串级由比值控制器FFC407提供设定值。
2) FFC606（R601系统）
作用：根据FC605的流量按设定比例调节FC606，向反应器配氢
原理：FFC606.PV=FC605.PV/FC606.PV
即比值控制FFC606的值为从T601塔顶去R601的气体量FC605比进入R601的氢气点FC606
FC606可以单独自动控制进入R601的氢气流量，也可以串级由比值控制器FFC606提供设定值。气体量FC605只是把它的测量值送给比值控制器，用于计算FC606的设定值。
3) FFC660(T602系统)
作用：根据FC616的流量按设定比例调节FC660的乙烯采出流量
原理：FFC660.PV=FC616.PV/FC660.PV
即比值控制FFC660的值为T602的回流量FC616比乙烯采出流量FC660。
FC660可以单独自动控制乙烯采出流量，也可以串级由比值控制器FFC660提供设定值。气回流量FC616只是把它的测量值送给比值控制器，用于计算FC660的设定值。
4) FFC513(T503系统)
作用：根据FC512的流量按设定比例调节FC513的流量
原理：FFC513.PV=FC512.PV/FC513.PV
即比值控制FFC513的值为T503去E405的量FC512比T503去T601的流量FC513。
FC513可以单独自动控制T503去T601的流量，也可以串级由比值控制器FFC513提供设定值。T503去E405的量FC512只是把它的测量值送给比值控制器，用于计算FC513的设定值。
分程控制方案

一般来说，一台调节器的输出仅操纵一只调节阀，若一只调节器去控制两个及以上的阀并且是按输出信号的不同区间去操作不同的阀，这种控制方式习惯上称为分程控制。分程控制系统中控制器的输出信号分段是由附设在控制阀上的阀门定位器来实现的。

分程控制系统可以扩大可调范围，满足工艺操作的特殊需要，如用于节能、用于控制两种不同介质对反应器的温度调节、用于生产安全的油罐氮封控制等。
本装置采用的分程控制方案有：
	系统
	位号
	控制方式
	图型
	说明

	T604
	PC646
	分程
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	100%信号PV646B全关PV646AA/PV646AB全开 ， 0%信号PV646B全开PV646AA/PV646AB全关

	T605
	PC661
	分程
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	100%信号PV661A全开PV661B全关 ， 0%信号PV661A全关PV661B全开


高低选控制方案

	系统
	位号
	控制方式
	图型
	说明

	T402
	LC410与FC406
	低选
	
	由LC410与FC406信号低选控制FV406A

	C401
	TC417与LC419
	高选
	
	正常由TC417控制TV417,在LC419液位超过设定值时，由LC419控制TC417

	T501
	LC503与LC504
	高选
	
	正常由LC503控制E503液位，在V501液位超过设定值时，由LC504控制E503液位

	T502
	PC514与LC508
	高选
	
	正常由PC514控制T502塔压，在E505液位超过设定值时，由LC508控制PV514

	T502
	TC521与LC510
	高选
	
	正常由TC521控制E508冷剂流量，在E508液位超过设定值时，由LC510控制冷剂流量

	T503

	TC632与LC516
	高选
	
	正常由TC632控制E506冷剂流量，在E506液位超过设定值时，由LC516控制冷剂流量

	T503

	LC521与LC520
	高选
	
	正常由LC520控制E510冷剂流量，在V504液位超过设定值时，由LC521控制冷剂流量

	T601
	LC602与LC603
	高选
	
	正常由LC602控制E601冷剂流量，在V601液位超过设定值时，由LC603控制冷剂流量

	T602
	LC606、LC609A1、LC609B1与FC614
	低选
	
	正常由FC614控制乙烯的抽出量，在E608液位超过设定值时，由LC603控制控制乙烯的抽出量，在E609A液位超过设定值时，由LC609A1控制控制乙烯的抽出量, 在E609B液位超过设定值时，由LC609B1控制控制乙烯的抽出量

	T603
	LC625与FC639
	高选
	
	正常由FC639控制丙烯流量，E622丙烯液位超过设定值时，由LC625控制丙烯流量

	T604
	LC627B与FC650
	低选
	
	正常由FC650控制丙烯流量，V604丙烯液位超过设定值时，由LC627B控制丙烯流量

	D601
	LC604B与FC610
	低选
	
	正常由FC610控制乙烯流量，V603乙烯液位超过设定值时，由LC604B控制丙烯流量

	D601
	LC604A与FC609
	低选
	
	正常由FC609控制乙烯流量，V603乙烯液位超过设定值时，由LC604A控制丙烯流量


1.6 逻辑联锁及顺控
逻辑联锁
160-Z-401反应气压缩机160C401联锁
	序号
	联锁名称
	仪表位号
	联锁值
	联锁动作

	1
	一段吸入罐160V401高高液位
	LAHH-403A/B/C
	40%
	160C401机组停车

	2
	三段吸入罐160V404高高液位
	LAHH-417A/B/C
	75 %
	160C401机组停车

	3
	高压脱丙烷塔回流罐160V501 高高液位
	LAHH-506A/B/C
	30 %
	160C401机组停车

	4
	反应气压缩机二段吸入罐160V402高高液位
	LAHH-405A/B/C
	50%
	160C401机组停车

	5
	一段排出高高温度
	TAHH-404 A/B/C
	110 ℃
	160C401机组停车

	6
	二段排出高高温度
	TAHH-406A/B/C
	110 ℃
	160C401机组停车

	7
	三段排出高高温度
	TAHH-414A/B/C
	110 ℃
	160C401机组停车

	8
	四段排出高高温度
	TAHH-431A/B/C
	120 ℃
	160C401机组停车

	9
	高位油箱V7104液位
	LI7104
	40%
	160C401机组停车

	10
	腹水罐的压力低报
	PI7110
	20KPA
	160C401机组停车

	
	
	
	
	


160C401机组停车时，会引起以下动作：
（1） 关闭速关阀SV4102。
（2） 关闭PP装置循环气XV402。
（3） 关闭160C401机组BFW界区阀门XV427。
（4） 乙烯精馏塔塔顶回流罐中的气相返回到产品气压缩机三段的流量控制FC-617手动关闭。
   启动160C401时，必须具备以上条件：
（1） 所有联锁信号解除。  
（2） 一段吸入阀门XV401打开。
（3） 最小返回线FV402、FV412、FV429打开。
存储设备隔离联锁
（1） 160V405的排出泵160P408A/B停止时，XV474关闭，可用现场站AUXILARY中的“P408复位”来复位，打开XV474，这时泵才允许启动。
（2） 160V501的排出泵160P501A/B停止时，XV506关闭，可用现场站AUXILARY中的“P501复位”来复位，打开XV506，这时泵才允许启动。
（3） 160V601的排出泵160P601A/B停止时，XV638关闭，可用现场站AUXILARY中的“P601复位”来复位，打开XV638，这时泵才允许启动。
（4） 160V602的排出泵160P603A/B停止时，XV639关闭，可用现场站AUXILARY中的“P603复位”来复位，打开XV639，这时泵才允许启动。
（5） 160T604的排出泵160P609A/B停止时，XV641关闭，可用现场站AUXILARY中的“P609复位”来复位，打开XV641，这时泵才允许启动。
（6） 160V604的排出泵160P607A/B停止时，XV642关闭，可用现场站AUXILARY中的“P606/7复位”来复位，打开XV642，这时泵才允许启动。
（7） 160V605的排出泵160P610A/B停止时，XV644关闭，可用现场站AUXILARY中的“P610复位”来复位，打开XV644，这时泵才允许启动。
（8） 丙烯产品泵160P606A/B停止时，启动前，必须用现场站AUXILARY中的“P606/7复位”来复位。
（9） 160T603的排出泵160P608A/B停止时，XV640关闭，可用现场站AUXILARY中的“P608复位”来复位，打开XV640，这时泵才允许启动。
160-Z-501高压脱丙烷塔160T501联锁
	序号
	联锁名称
	仪表位号
	联锁值
	联锁动作

	1
	塔顶压力高高
	PAHH-502A/B/C
	2.293MPA
	关闭再沸器160E502A/B LLPD进气阀门FV501、XV501


当塔顶压力联锁后，等压力正常复后，在DCS“高压脱丙烷塔T501”点击“Z501复位”按钮，打开XV501，这时FV501也可操作。
160-Z-502 低压脱丙烷塔160T502联锁
	序号
	联锁名称
	仪表位号
	联锁值
	联锁动作

	1
	塔顶压力高高
	PAHH-510A/B/C
	0.876MPA
	关闭再沸器160E504A/B急冷水进料阀门FV506、XV502、再沸器160E514低低压蒸汽进料阀门FV507、XV507


当塔顶压力联锁后，等压力正常后，在DCS“低压脱丙烷塔T502”点击“Z502复位”按钮，打开XV502、XV507，这时FV507、FV506也可操作。
160-Z-601 脱乙烷塔60T601联锁
	序号
	联锁名称
	仪表位号
	联锁值
	联锁动作

	1
	塔顶压力高高
	PAHH-604A/B/C
	2.631MPA
	关闭再沸器160E625低低压蒸汽进料阀门FV671、XV652、再沸器160E602水洗水进料阀门FV602、XV601


当塔顶压力联锁后，等压力回复后，在DCS“脱乙烷塔T601”点击“Z601复位”按钮，打开XV652、XV601，这时FV671、FV602也可操作。
160-Z-602 乙炔转化器160R601A/B联锁
	序号
	联锁名称
	仪表位号
	联锁值
	联锁动作

	1
	一段床层温度高高
	TI-616A1A/2A/3A/1B/2B/3B
	100℃
	关闭进料阀门XV602、XV603；关闭氢进口气阀门 XV610、XV611；打开事故排放阀门XV604；关闭界区来氢气阀门 FV606。

	2
	二段床层温度高高
	TI-617A1A/2A/3A/1B/2B/3B
	100℃
	关闭进料阀门XV602、XV603；关闭氢气进口阀门 XV610、XV611；打开事故排放阀门XV604；关闭界区来氢气阀门 FV606。

	3
	三段床层温度高高
	TI-618A1A/2A/3A/1B/2B/3B
	100℃
	关闭进料阀门XV602、XV603；关闭氢气进口阀门 XV610、XV611；打开事故排放阀门XV604；关闭界区来氢气阀门 FV606。

	4
	出口温度高高
	TAHH-614A/B/C
	100℃
	关闭进料阀门XV602、XV603；关闭氢气进口阀门 XV610、XV611；打开事故排放阀门XV604；关闭界区来氢气阀门 FV606。


当联锁解除时，点击DCS“R602进出料换热器、乙烯干燥器”中的“Z602复位”，打开XV602、XV603、XV610、XV611。
160-Z-603 乙烯精馏塔160T602联锁
	序号
	联锁名称
	仪表位号
	联锁值
	联锁动作

	1
	塔顶压力高高
	PAHH-610A/B/C
	1.788MPA
	关闭再沸器160E607反应气进料阀门XV608、XV609；关闭侧线再沸器160E608进料阀门FV614、XV607；打开精馏塔再沸器160E607反应气旁路阀门AV605。


当联锁解除时，点击DCS“乙烯精馏塔T602”中的“Z603复位”，打开XV608、XV609、XV607。
160-Z-604  1#丙烯精馏塔160T603联锁
	序号
	联锁名称
	仪表位号
	联锁值
	联锁动作

	1
	塔顶压力高高
	PAHH-627A/B/C
	2.118MPA
	关闭再沸器160E611A/B水洗水进料阀门FV626、XV612；关闭再沸器160E612低低压蒸汽进料阀门FV627、XV613。


当联锁解除时，点击DCS“1#丙烯精馏塔T603”中的“Z604复位”，打开XV612、XV613。
160-Z-605  2#丙烯精馏塔160T604联锁
	序号
	联锁名称
	仪表位号
	联锁值
	联锁动作

	1
	塔顶压力高高
	PAHH-634A/B/C
	1.971MPA
	关闭再沸器160E613急冷水进料阀门FV635 、XV617。


当联锁解除时，点击DCS“2#丙烯精馏塔T604”中的“Z605复位”，打开XV617。
160-Z-606 脱丁烷塔160T605联锁
	序号
	联锁名称
	仪表位号
	联锁值
	联锁动作

	1
	塔顶压力高高
	PAHH-655A/B/C
	0.446MPA
	关闭再沸器160E618A/B低压蒸汽进料阀门FV655、XV635。


当联锁解除时，点击DCS“脱丁烷塔T605”中的“Z606复位”，打开XV635。
160-Z-609 160-Z-610 160-Z-611 乙烯产品蒸发器联锁
	序号
	联锁名称
	仪表位号
	联锁值
	联锁动作

	1
	E621出口温度
	TALL-643A/B/C
	12℃
	关闭乙烯从边界出料阀门XV659。

	2
	E610A/B出口压力
	PALL-671A/B/C
	3.33MPA
	关闭乙烯向边界进料阀门XV660。

	3
	E620出口温度
	TALL-675A/B/C
	12℃
	关闭乙烯从储罐出料阀门XV661。


当联锁解除时，点击DCS“乙烯产品蒸发器/不合格乙烯蒸发器”中的“Z609复位”，打开XV659；点击“Z610复位”，打开XV660；点击“Z611复位”，打开XV661。
顺控
D401A/B
D401三个模式切换按钮：手动、自动、释放，无论处于“手动”“自动”模式时，点击“释放”按钮，“手动”“自动”模型解除。
冷态开车时，点击“手动”时：
（1） XV414A/XV471A/XV418A/XV472A自动打开。
（2） XV414B/XV471B/XV418B/XV472B自动打开。
（3） 两台干燥器同时启动，选择一台停止。
（4） 其它步骤都要一步步手动运行，再生步骤请参考下图（反应气干燥器160D401A/B再生步骤）的再生步骤。
冷态开车时，点击“自动”时：
（1） XV414A/XV471A/XV418A/XV472A自动打开。
（2） XV414B/XV471B/XV418B/XV472B自动打开。
（3） 两台干燥器同时启动，选择一台停止。
（4） 其它步骤都要一步步自动运行，再生步骤请参考下图（反应气干燥器160D401A/B再生步骤）的再生步骤。
反应气干燥器160D401A/B再生步骤：
160D401A已经再生完，随时准备处于在线状态，点击160D401B的动行按钮，停止运行160D401A，以下是再生步骤（手动和自动的区别在于是自动再生，还是手动一步步去切换）
	1
	160D401A

160D401B
	在线          XV414A/XV471A/XV418A/XV472A开
离线准备再生  XV414B/XV471B/XV418B/XV472B 关

	2
	160D401A

160D401B
	在线
打开阀XV416B、XV415B向160V401卸压，最大速度0.35 MPa/min

	3
	160D401A

160D401B
	在线
卸压完毕（干燥器压力PI425B与压缩机一段吸入压力PC405相同）

	4
	160D401A

160D401B
	在线
打开干燥器底排出阀4005LV02，液体排放（手动），干燥器底部液位降至1%以下的时候排放完毕，关闭手动排放阀门4005LV02。

	5
	160D401A

160D401B
	在线
打开冷氮进料阀FV417，阀门XV420B、XV473B打开，用冷氮再生气充压（干燥器压力与再生系统压力相同、氮气流量降低时充压完毕）

	6
	160D401A

160D401B
	在线
充压完毕，干燥器备用

	7
	160D401A

160D401B
	在线，和160D401B并行
在线，和160D401A并行

	8
	160D401A

160D401B
	离线准备再生
在线


D402A/B
D402三个模式切换按钮：手动、自动、释放，无论处于“手动”“自动”模式时，点击“释放”按钮，“手动”“自动”模型解除。
冷态开车时，点击“手动”时：
（1） XV414A/XV471A/XV418A/XV472A自动打开。
（2） XV414B/XV471B/XV418B/XV472B自动打开。
（3） 两台干燥器同时启动，选择一台停止。
冷态开车时，点击“自动”时：
（1） XV414A/XV471A/XV418A/XV472A自动打开。
（2） XV414B/XV471B/XV418B/XV472B自动打开。
（3） 两台干燥器同时启动，选择一台停止。
D402A/B联锁如下表格：
	序号
	联锁名称
	仪表位号
	动作值
	动作说明

	1
	D402A入口压力
	PI421AA
	2.3MPA
	当干燥器压力PI421AA≥2.3MPA时，允许打开冷凝进、出阀门XV409A、XV410A、XV436A、XV404A、XV434A

	2
	D402B入口压力
	PI421BA
	2.3MPA
	当干燥器压力PI421BA≥2.3MPA时，允许打开冷凝进、出阀门XV409B、XV410B、XV436B、XV404B、XV434B

	3
	D402A入口压力
	PI421AA
	0.4MPA
	当干燥器压力PI421AA≤0.4MPA时，允许打开冷凝进、出阀门XV407A、XV408A、XV403A、XV433A

	4
	D402B入口压力
	PI421BA
	0.4MPA
	当干燥器压力PI421BA≤0.4MPA时，允许打开冷凝进、出阀门XV407B、XV408B、XV403B、XV433B


D602A/B
D602三个模式切换按钮：手动、自动、释放，无论处于“手动”“自动”模式时，点击“释放”按钮，“手动”“自动”模型解除。
冷态开车时，点击“手动”时：
（1） XV642A/XV628A/XV624A/XV652A自动打开。
（2） XV642B/XV628B/XV624B/XV652B自动打开。
（3） 两台干燥器同时启动，选择一台停止。
冷态开车时，点击“自动”时：
（1） XV642A/XV628A/XV624A/XV652A自动打开。
（2） XV642B/XV628B/XV624B/XV652B自动打开。
（3） 两台干燥器同时启动，选择一台停止。
2 装置冷态开工
2.1 开车准备
烯烃分离装置已完成以下各项准备工作，认为具备开车条件：
· 具备正常生产及事故状态下的供电；
· 仪表空压机已试运合格，并投入正常运行，供出8.3kg/cm2G合格的仪表空气；
· 原水供给正常，循环冷却水系统已清洗、予膜完毕，系统的冷却水已循环起来；
· 水处理装置已能保质保量产出合格的脱盐水；
· 惰性气发生装置已试运合格，投入运转产出合格的氮气；
· 设备、管道安装已完毕，水压试验合格。系统吹扫，气密试验完成；
· 各种催化剂已按规程装填完毕；
· 有条件试运的机泵已试运并处于备用状态；
2.2 操作流程及步骤
1) 流程
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2) 步骤
	序号
	步骤说明
	备注

	1. 
	一：碱洗塔T402开车（T402塔比较大，充液过程比较慢，可以加速模型运行）
	标签

	2. 
	碱洗塔T402水洗段液位控制器LC409（DCS T402）投自动控制60%，
	

	3. 
	锅炉水流量控制器FC405（DCS T402）投串级，向T402塔顶充液
	

	4. 
	碱洗塔T402水洗段液位控制器LC410（DCS T402）投自动控制20%
	

	5. 
	当液位LC409（DCS T402）大于30%时，启动泵160P406（现场站4005EF）
	

	6. 
	碱洗塔T402水洗段循环流量控制器FC411（DCS T402）投自动，控制5T/H
	

	7. 
	打开20%碱液阀4005DV06，给定开度20%（现场站4005D）
	

	8. 
	比值控制器FFC407（DCS T402）投自动，控制在0.35
	

	9. 
	水洗水去P405的流量控制器FC406（DCS T402）投串级
	

	10. 
	启动强碱循环泵160P405（现场站4005EF）
	

	11. 
	FC410（DCS T402）投自动，缓慢增加设定值，最终控制50T/H（太快容易把塔抽空，可以视液位变化手动增减开度）
	

	12. 
	当LI411达到100%时，向塔底溢流，LI412（DCS T402）大于50%时，启动泵P404A（现场站4005EF）
	

	13. 
	FC409（DCS T402）投自动，缓慢增加设定值，最终控制57T/H（太快容易把塔抽空）
	

	14. 
	当LI412达到100%时，向塔底溢流，LI415（DCS T402）大于50%时，启动泵P403（现场站4005EF）
	

	15. 
	FC408（DCS T402）投自动，缓慢增加设定值，最终控制57T/H
	

	16. 
	T402塔底液位LC413（DCS T402）投自动，控制50%
	

	17. 
	LC414（DCS T402）投自动，控制50%
	

	18. 
	二：水洗塔T401开车
	标签

	19. 
	流量控制器FC404（DCS 水洗塔T401）投自动，设置为60T/H
	

	20. 
	TC407（DCS 水洗塔T401）投自动，控制37.6℃
	

	21. 
	T401塔底液位控制器LC408（DCS 水洗塔T401）投自动，控制50%
	

	22. 
	三：产品气压缩机C401开车
	标签

	23. 
	点击压缩机一段吸入罐V401的液位LAHH403（DCS C401一二段）的旁路按钮“LT403旁路”（现场站：辅操台），置于“旁路”位置
	

	24. 
	点击压缩机二段吸入罐V402的液位LAHH405（DCS C401一二段）的旁路按钮“LT405旁路”（现场站：辅操台），置于“旁路”位置
	

	25. 
	点击压缩机三段吸入罐V404的液位LAHH417（DCS C401三段）的旁路按钮“LT417旁路”（现场站：辅操台），置于“旁路”位置
	

	26. 
	点击压缩机一段出口温度TAHH404（DCS C401一二段）的旁路按钮“TT404旁路”（现场站：辅操台），置于“旁路”位置
	

	27. 
	点击压缩机二段出口温度TAHH406（DCS C401一二段）的旁路按钮“TT406旁路”（现场站：辅操台），置于“旁路”位置
	

	28. 
	点击压缩机三段出口温度TAHH414（DCS C401三段）的旁路按钮“TT414旁路”（现场站：辅操台），置于“旁路”位置
	

	29. 
	点击压缩机四段出口温度TAHH431（DCS C401四段）的旁路按钮“TT431旁路”（现场站：辅操台），置于“旁路”位置
	

	30. 
	T501回流罐V501的液位LAHH506（DCS T501）的旁路按钮“LT506旁路”（现场站：辅操台），置于“旁路”位置
	

	31. 
	打开产品气边界阀401V25（DCS C401一二段）
	

	32. 
	打开产品气边界切断阀XV401（DCS C401一二段）
	

	33. 
	打开反应气压缩机一段后冷器循环水进水阀4005BV01（现场站4005B），投用160E401
	

	34. 
	打开反应气压缩机二段后冷器循环水进水阀4005CV01（现场站4005C），投用160E402
	

	35. 
	打开循环气自丙烯单元现场阀4005CV02（现场4005C），辅操台上按C401跳车复位按钮打开XV402
	

	36. 
	打开T401塔顶出气阀4005CV04（DCS T401）
	

	37. 
	手动TDC408（DCS 水洗塔T401）给定为60%，打开TV408
	

	38. 
	打开T402产品气入口阀4005DV02（现场站4005D）
	

	39. 
	打开反应气压缩机三段后冷器循环水进水阀4005HV01（现场站4005H），投用160E403
	

	40. 
	打开E403产品气出口阀4005HV02(DCS C401三段)
	

	41. 
	点击D401运行画面上的“自动”（DCS D401）按钮
	

	42. 
	点击D401B的“停止”（DCS D401）按钮，只运行D401A
	

	43. 
	现场站点击"XV608复位按钮"（现场站AUXILARY），打开160C401四段排出去160E607出口蝶阀XV608，(T602的压力PC612不能高报，不然会联锁关掉此此两个阀)
	

	44. 
	压力控制器PC518（DCS C401四段）投自动，控制160C401四段排除背压（PC518）2.940MPA
	

	45. 
	压力控制器PC-530（DCS T503）投自动，控制为2.62MPA
	

	46. 
	打开去液化气边界阀5005HV08(现场站5005H)
	

	47. 
	压力控制器PC532（DCS 冷箱X501）投自动，控制为0.49MPA
	

	48. 
	压力控制器PC507（DCS T501）投自动，控制为1.85MPA
	

	49. 
	打开注水阀4005AV03（现场站4005A）给C401一段加阻聚剂
	

	50. 
	打开注水阀4005BV02（现场站4005B）给C401二段加阻聚剂
	

	51. 
	打开注水阀4005GV02（现场站4005G）给C401三段加阻聚剂
	

	52. 
	压缩机一段入口压力控制器PC404（DCS C401一二段）投自动，控制为0.08MPA
	

	53. 
	压缩机三段入口压力控制器PC472（DCS C401三段）投自动，控制为0.75MPA
	

	54. 
	压缩机四段出口压力控制器PC430（DCS C401四段）投自动，控制为3.5MPA
	

	55. 
	压缩机二段返一段阀FV402的控制器FC402CCS（DCS C401一二段）投自动，控制90T/H
	

	56. 
	压缩机三段出口返三段入口阀FV412的控制器FC412CCS（DCS C401三段）投自动，控制80T/H
	

	57. 
	压缩机四段出口返T501阀FV429的控制器FC429CCS（DCS C401四段）投自动，控制70T/H
	

	58. 
	点击压缩机C401"跳车复位"（现场站辅操台）按钮
	

	59. 
	点击压缩机C401"开始"（现场站辅操台）按钮
	

	60. 
	逐渐增加控制器PC405（DCS C401一二段）的开度到80%，控制C401的转速SI401（DCS C401一二段）到6400
	

	61. 
	反应气压缩机三段排出罐V405水相液位控制器LC420（DCS C401三段）投自动 ，控制为50%
	

	62. 
	反应气压缩机三段吸入罐V404液位控制器LC418（DCS C401三段）投自动 ，控制为50%（液位太高时，C401会跳车）
	

	63. 
	干燥器进料第二急冷器E406液位控制器LC419（DCS C401三段）投自动， 控制为50%
	

	64. 
	产品气出E406温度控制器TC417（DCS C401三段）投自动，控制为12.8℃
	

	65. 
	当160V402的液位LC406（DCS C401一二段）达到40%时，启动泵P412（现场站4005B）
	

	66. 
	打开反应气压缩机二段吸入罐流量控制阀FV433（现场站4005B）的前后截止阀
	

	67. 
	反应气压缩机二段吸入罐V402液位控制器LC406（DCS C401一二段）投自动，控制为50%（液位太高时，C401会跳车）
	

	68. 
	FC433（DCS C401一二段）投串级
	

	69. 
	脱甲烷塔进料第一急冷器E506液位控制器;LC516（DCS C401四段）投自动，控制为80%
	

	70. 
	产品气出E607温度控制器TC632（DCS C401四段）投自动，控制-5.6℃，LC516和TC632低选，控制进入E506的丙烯的量
	

	71. 
	AC605手动给定为40%（C401四段）
	

	72. 
	脱甲烷塔进料第二急冷器E507液位控制器;LC509（DCS C401四段）投自动，控制为50%
	

	73. 
	脱甲烷塔进料第三急冷器E508液位控制器;LC510（DCS C401四段）投自动，控制为80%
	

	74. 
	产品气出E508温度控制器TC521（DCS C401四段）投自动，控制-37℃，LC510和TC521低选，进而操作阀门TV521，控制进入E506的丙烯的量
	

	75. 
	C401一段入口压力控制器PC405（DCS C401一二段）投自动，设定值为0.034MPA
	

	76. 
	四：凝液干燥器D402开车
	标签

	77. 
	点击"P408复位"按钮（现场站辅操台），打开三段排出罐V405底阀XV474（现场站4005H）
	

	78. 
	当160V405的液位LC421（DCS C401三段）达到10%时，启动泵P408（现场站4005H）
	

	79. 
	点击D402运行画面上的“自动”按钮（DCS D402）
	

	80. 
	点击D402B的“停止”按钮，只运行D402A（DCS D402）
	

	81. 
	V405液位控制器LC421（DCS C401三段）投自动，控制为50%
	

	82. 
	液相干燥器D402流出物控制器FC413（DCS C401三段）投串级，从而打开FV413向T501进料
	

	83. 
	五：高压脱丙烷塔T501开车
	标签

	84. 
	高压脱丙烷塔冷却器160E503液位控制器LC503（DCS T501）投自动，控制液位为50%
	

	85. 
	高压脱丙烷塔回流罐液位控制器LC504（DCS T501）手动，给定开度100%，LC503与LC504低选后控制LV504（现场站5005B）
	

	86. 
	E502的凝液罐V506液位控制器LC502（DCS T501）投自动，控制为50%
	

	87. 
	当T501的液位LC501（DCS T501）大于10%时，点击Z501复位，蒸汽流量控制器FC501（DCS T501）手动给定50%，给T501加热
	

	88. 
	点击"P501复位"（现场站辅操台）按钮，打开V501罐底阀XV506（现场站5005B）
	

	89. 
	当160V501的液位LC504（DCS T501）达到40%时，启动泵P501（现场站5005B）
	

	90. 
	V501液位控制器LC504B（DCS T501）投自动，设定值为50%
	

	91. 
	T501回流控制器FC503（DCS T501）投串级，控制T501的回流量
	

	92. 
	打开T501塔底冷却器E501进水阀5005AV26（现场站5005A），投用冷却器E501
	

	93. 
	FC502（DCS T501）投串级，LC501（DCS T501）投自动，控制50%，向T502进料
	

	94. 
	T501灵敏板温度控制器TC503（DCS T501）投自动，投定值为55℃
	

	95. 
	T501再沸器E502A/B的蒸汽流量控制器FC501（DCS T501）投串级，TC503与FC501串级
	

	96. 
	六：低压脱丙烷塔T502开车
	标签

	97. 
	低压脱丙烷塔顶T502冷却器E505液位控制器LC508（DCS T502）投自动，设定值为80%
	

	98. 
	T502塔顶压力PC514（DCS T502）投自动，控制0.74MPA，PC514与LC508低选来控制压力控制阀PV514（现场站5005D）
	

	99. 
	T502塔顶压力PC515（DCS T502）投自动，控制0.8MPA， 在塔压过高时，通过PV515来放火炬
	

	100. 
	打开E504A油相循环进料阀5005CV11（现场站5005C）
	

	101. 
	在DCS上点击"Z502复位"（DCS T502），打开阀XV502（PC514不能高于0.876MPA，否则切断XV502）
	

	102. 
	当T502的液位LC505大于10%时，T502再沸器急冷水流量控制器FC506（DCS T502）投自动，设定值为49T/H
	

	103. 
	当160V502的液位LC507（DCS T502）达到40%时，启动泵P502（现场站5005D）
	

	104. 
	回流控制器FC504（DCS T502）投自动，设定值为7.4T/H
	

	105. 
	V502液位控制器LC507（DCS T502）投自动，设定值为50%
	

	106. 
	流量控制器FC508（DCS T502）投串级，与LC507串级控制T502向T501回流量
	

	107. 
	PC660（DCS T605）投自动，控制T605塔顶压力为0.4MPA（为了避免T605压力过高引起XV635连锁，T502无法向T605排液）
	

	108. 
	T502液位控制器LC505（DCS T502）投自动，控制50%
	

	109. 
	T502塔底流量控制器FC505（DCS T502）投串级，控制流量阀FV505向T605进料
	

	110. 
	用FV506控制T502的塔底温度TI515（DCS T502）在78~81之间℃
	

	111. 
	七：脱丁烷塔T605开车
	标签

	112. 
	当T605塔底液位LC635（DCS T605）达到40%时，启动泵P611（现场站6005U）
	

	113. 
	最小回流控制器FC658（DCS T605）投自动 ，设定值为2T/H
	

	114. 
	T605液位控制器LC635（DCS T605）投自动，控制50%
	

	115. 
	T605塔底流量控制器FC659（DCS T605）投串级，控制C5+产品流量阀FV659
	

	116. 
	打开T605塔底冷凝器循环水出口阀6005UV01（现场站6005U），投用冷却器E619
	

	117. 
	T605塔顶控制器PC661（DCS T605）投自动，控制T605塔顶压力为0.357MPA（PC661分程控制PV661A和PV661B）
	

	118. 
	LC636投自动 控制E618的凝液罐V606液位LC636（DCS T605）为50%
	

	119. 
	点击Z606复位，手动控制蒸汽流量控制器FC655（DCS T605），投用蒸汽阀FV655（现场站6005S），对T605进行加热
	

	120. 
	点击“P610复位”按钮（现场站辅操台），打开V605罐底阀XV644（现场站6005T）
	

	121. 
	当脱丁烷塔回流罐160V605的液位LC637（DCS 605）达到40%时，启动泵P610（现场站6005T）
	

	122. 
	塔T605回流控制器FC657（DCS T605）投自动，控制2.4T/H
	

	123. 
	T605回流罐液位控制器LC637（DCS T605）投自动，控制V605液位为50%
	

	124. 
	流量控制器FC656（DCS T605）投串级，LC637与FC656串级，控制C4+产品从V605出
	

	125. 
	复位Z606，调节再沸FV655控制T605釜温TI665（DCS T605）为125~130℃
	

	126. 
	T605灵敏板温度控制器TC662（DCS T605）投自动，投定值为60℃
	

	127. 
	T605再沸器E618A/B的蒸汽流量控制器FC655（DCS T605）投串级，TC662与FC655串级
	

	128. 
	八：脱甲烷塔T503开车
	标签

	129. 
	液位控制器LC511（DCS T503）投自动，设定值为50%
	

	130. 
	当T503的液位LC514（DCS T503）大于20%时，T503再沸器E513的流量控制器FC511（DCS T503）投自动，投定值为88.8T/H
	

	131. 
	T503灵敏板温度控制器TC531（DCS T503）投自动，投定值为-5.4℃
	

	132. 
	T503塔底再沸器E511的旁路阀控制器FC514（DCS T503）投串级，TC531为主环
	

	133. 
	PC606（DCS T601）投自动，控制T601塔顶压力为2.45MPA（为了避免T601压力过高导致T601无法从T503进料）
	

	134. 
	T503液位控制器LC514（DCS T503）投自动，控制T503液位为50%
	

	135. 
	T503塔底去E405的流量控制器FC512（DCS T503）投串级，LC514与FC512串级用来控制塔的液位
	

	136. 
	比值控制器FCC513（DCS T503）投自动，控制为0.43 （FCC513值等于FC513的流量比上FC512的流量）
	

	137. 
	T503塔底去T601的流量控制器FC513（DCS T503）投串级，FFC513为主环
	

	138. 
	T503塔顶冷凝器E510的液位控制器LC520（DCS T503）投自动，控制80%
	

	139. 
	T503回流罐V504的液位控制器LC521（DCS T503）投自动，控制50%，LC520与LC521低选后控制E510的液位控制阀LV521（现场站5005G）
	

	140. 
	当V504液位LC521（DCS T503）达到20%时，启动泵P503（现场站5005G）
	

	141. 
	最小回流控制器FC518（DCS T503）投自动 ，设定值为2T/H
	

	142. 
	回流控制器FC510（DCS T503）投自动，控制0.55T/H
	

	143. 
	脱甲烷塔中间冷却器E512丙烯进料液位控制器LC512（DCS T503）投自动，设定值为50%
	

	144. 
	当T503塔顶液位LC515（DCS T503）达到40%时，启动泵P505（现场站5005F1）
	

	145. 
	LC515（DCS T503）投自动，控制50%
	

	146. 
	九：脱乙烷塔T601开车
	标签

	147. 
	T601液位控制器LC601（DCS T601）投自动，控制50%
	

	148. 
	T605塔底流量控制器FC603（DCS T601）投串级，控制出料阀FV603向T604进料
	

	149. 
	在DCS上点击“Z601复位”（DCS T601），打开T601再沸器E602的切断阀XV601（现场站6005A）（塔T601压力PAHH604不能高报）
	

	150. 
	当T601的液位LC601（DCS T601）大于10%时，手动打开T601再沸器E602的蒸汽控制器FC602（DCS T601），给定25%
	

	151. 
	脱乙烷塔冷凝器E601的液位LC602（DCS T601）投自动，控制60%
	

	152. 
	脱乙烷塔回流罐V601（DCS T601）的液位LC603手动全开，LC602与LC603低选来控制进入E601的丙烯量
	

	153. 
	点击“P601复位”（现场站辅操台）按钮，打开V601罐底阀XV638（现场站6005B）
	

	154. 
	当V601液位LC603B（DCS T601）达到40%时，启动泵P601（现场站6005B）
	

	155. 
	回流罐V601液位控制器LC603B（DCS T601）投自动，设定值为50%
	

	156. 
	T601回流控制器FC604（DCS T601）投串级，控制T601的回流量
	

	157. 
	十：丙烯塔T603、T604开车
	标签

	158. 
	2#丙烯塔压力控制器PC646（DCS T604）投自动，设定1.79MPa
	

	159. 
	压力控制器PC645（DCS T604）投自动，设定1.85MPa（PC645压力不能高于1.97MPA，否则联锁引起XV612会关闭）
	

	160. 
	点击“P609复位”（现场站辅操台），打开T604塔底阀XV641（现场站6005P）
	

	161. 
	160T604的液位LC621（DCS T604）达到40%时，启动泵P609（现场站6005P）
	

	162. 
	泵P609最小流量控制器FC634（DCS T604）投自动控制200T/H
	

	163. 
	T604液位控制器LC621（DCS T604）投自动，设定值为50%
	

	164. 
	T604塔底流量控制器FC633（DCS T604）投串级，LC621与FC633控制T604去T603的量
	

	165. 
	T603液位控制器LC619（DCS T603）投自动，设定值为50%
	

	166. 
	T603塔底流量控制器FC628（DCS T603）投串级，LC619与FC628串级控制T603去X501的量
	

	167. 
	温度控制器TC548（DCS 冷箱X501）设自动，控制为38.5℃，控制T603塔底去液化气的温度
	

	168. 
	打开T603经过X501的出口阀5005HV07（现场站5005H）
	

	169. 
	点击“P608复位”按钮（现场站辅操台），打开T603塔底阀XV640（现场站 6005M）
	

	170. 
	启动泵P608（现场站6005N）
	

	171. 
	P608A/B最小流量控制器FC632（DCS T603）投自动，设定值为10T/H
	

	172. 
	流量控制器FC631（DCS T603）投自动，设定值为16.4T/H，最终去T503，做为T503塔顶补充回流量
	

	173. 
	打开冲洗丙烷冷却器E616循环水进水阀6005NV01（现场站6005N），投用冷却器E616
	

	174. 
	温度控制器TC551（DCS 冷箱X501）投自动，设定值为24℃，最终去T503，做为T503塔顶补充回流量
	

	175. 
	冲洗丙烷急冷器E509液位控制器LC519（DCS 冷箱X501）投自动，设定值为50%
	

	176. 
	手动调节T601再沸器E602的水洗水蒸汽量FC602（DCS T601），控制T601塔底温度TI607（DCS T601）为62~63℃
	

	177. 
	点击“P606/7复位”（现场站辅操台），打开T604回流罐底切断阀XV642（现场站6005Q）
	

	178. 
	泵P606A/B最小回流控制器FC636（DCS T604）投自动，控制为35T/H
	

	179. 
	打开丙烯产品冷却器E615循环水进水阀6005Q1V01（现场站6005Q1），投用冷却器E615
	

	180. 
	点击丙烯干燥器D602运行画面上的“自动”按钮（DCS D602）
	

	181. 
	点击D602B的“停止”按钮（DCS D602），只运行D602A
	

	182. 
	当V604液位LC627A（DCS T604）达到40%时，启动泵P606（现场站6005Q1）
	

	183. 
	2#丙烯塔回流罐V604液位LC627A（DCS T604）投自动，控制50%
	

	184. 
	丙烯产品出装置流量控制FC649（DCS T604）投串级
	

	185. 
	点击“Z604复位”按钮（DCS T603），T604再沸器E613切断阀XV612（现场站6005M）
	

	186. 
	点击“Z605复位”按钮（DCS T604），T604再沸器E613切断阀XV617（现场站6005P）
	

	187. 
	手动打开T603再沸器E611A/B水洗水控制器FC626（DCS T603），对T603进行加热（开阀不能太快，要逐渐增大）
	

	188. 
	（DCST604）点击Z605复位，手动逐渐打开T604再沸器E613水洗水控制器FC635，对T604进行加热
	

	189. 
	泵P607最小回流控制器FC662（DCS T604）投自动，控制为300T/H
	

	190. 
	当V604液位LC627A（DCS T604）达到40%时，启动泵P607（现场站6005Q）
	

	191. 
	手动控制T604回流控制器FC661（DCS T604），保持T604回流罐液位平稳
	

	192. 
	手动调节T604再沸器E613水洗水控制器FC635（DCS T604），使T604塔底TI655（DCS T604）温度在46.5~48.5℃左右
	

	193. 
	调节T604回流控制器FC661（DCS T604），使T604塔顶TI653（DCS T604）温度在44~45℃左右
	

	194. 
	（DCST603）点击Z604复位，调节T603再沸器E611A/B水洗水控制器FC626（DCS T603），使T603塔底丙烯含量AC607在14~17之间
	

	195. 
	十一：乙炔反应器R601开车
	标签

	196. 
	T601塔顶压力控制器PC605（DCS T601）投自动，设定值为2.39MPA
	

	197. 
	T602塔顶压力控制器PC612（DCS T602）投自动，控制160T602塔压1.65MPa
	

	198. 
	V601气相流量控制器FC605（DCS T601）投串级，PC605为主环
	

	199. 
	点击“Z602复位”按钮（DCS R601进出料换热器、乙烯干燥器），当开阀XV610、XV611、XV602、XV603
	

	200. 
	乙烯产品气与氢气的比值控制器FFC606（DCS R601进出料换热器、乙烯干燥器）投自动，设定为41
	

	201. 
	先缓慢调节FC606向反应器加氢，然后FC606（DCS R601进出料换热器、乙烯干燥器）投串级
	

	202. 
	进R601物流温度控制器TC612（DCS R601进出料换热器、乙烯干燥器）投自动，设定为58℃
	

	203. 
	打开R601乙炔气进口阀6005EV05（现场站6005E）
	

	204. 
	打开R601乙炔气出口阀6005EV07（现场站6005E）
	

	205. 
	打开E605进水阀6005DV01（现场站6005D），投用冷却器E605
	

	206. 
	调节进绿油罐V603的手操器HC605（DCS R601进出料换热器、乙烯干燥器），手动全开阀HV605（现场站6005C）
	

	207. 
	打开乙烯干燥器进口阀6005GV01（现场站6005G）
	

	208. 
	打开乙烯干燥器出口阀6005GV05（现场站6005G）
	

	209. 
	十二：乙烯精馏塔T602开车
	标签

	210. 
	T602塔顶冷却器E606的液位控制器LC609A（DCS T602）投自动，设定为50%
	

	211. 
	点击“P603复位”按钮（现场站辅操台），打开V602罐底切断阀XV639（现场站 6005J）
	

	212. 
	当V602液位LC610（DCS T602）达到40%时，启动泵P603（现场站6005J）
	

	213. 
	V602液位控制器LC610（DCS T602）投自动，控制50%
	

	214. 
	T602回流流量控制器FC616（DCS T602）投串级，LC610做主环，控制T602回流量
	

	215. 
	T602液位控制器LC605（DCS T602）投自动，控制50%
	

	216. 
	T602出料流量控制器FC615（DCS T602）投串级，LC605做主环，控制T602塔底出料量
	

	217. 
	打开T602经过X501的出口阀5005HV06（现场站5005H）
	

	218. 
	手动全开T602测线再沸器E608进料阀FV614（DCS T602）
	

	219. 
	打开E608进料管程现场阀6005HV20（现场站6005H）
	

	220. 
	T602测线再沸器E608液位控制器LC606（DCS T602）投自动，设定为50%
	

	221. 
	比值控制器FCC660（DCS T602）投自动控制在3.81
	

	222. 
	T602丙烯去边界流量控制器FC660（DCS T602）投串级
	

	223. 
	启动泵P605（现场站6005H1）
	

	224. 
	最小回流控制器FC613（DCS T602）投自动 ，设定值为1T/H
	

	225. 
	绿油控制器FC610（DCS R601进出料换热器、乙烯干燥器）投自动 ，设定值为3T/H
	

	226. 
	绿油分离罐V603液位LC604B（DCS R601进出料换热器、乙烯干燥器）投自动，设定为80%，FC610与LC604B低选，控制FV610
	

	227. 
	当V603液位LC604A（DCS R601进出料换热器、乙烯干燥器）达到40%时，启动泵P602（现场站6005F）
	

	228. 
	打开泵P602去T601的现场阀6005FV01（现场站6005F）
	

	229. 
	P602A出口流量控制器FC609（DCS R601进出料换热器、乙烯干燥器）手动全开
	

	230. 
	绿油分离罐V603液位LC604A（DCS R601进出料换热器、乙烯干燥器）投自动，设定为50%，FC609与LC604A低选，控制FV609
	

	231. 
	流量控制器FC617（DCS T602）投自动 ，设定值为400KG/H
	

	232. 
	点击压缩机一段吸入罐V401的液位LAHH403（DCS C401一二段）的旁路按钮“LT403旁路”（现场站:辅操台），置于“正常”位置
	

	233. 
	点击压缩机二段吸入罐V402的液位LAHH405（DCS C401一二段）的旁路按钮“LT405旁路”（现场站：辅操台），置于“正常”位置
	

	234. 
	点击压缩机三段吸入罐V404的液位LAHH417（DCS C401三段）的旁路按钮“LT417旁路”（现场站：辅操台），置于“正常”位置
	

	235. 
	点击压缩机一段出口温度TAHH404（DCS C401一二段）的旁路按钮“TT404旁路”（现场站：辅操台），置于“正常”位置
	

	236. 
	点击压缩机二段出口温度TAHH406（DCS C401一二段）的旁路按钮“TT406旁路”（现场站：辅操台），置于“正常”位置
	

	237. 
	点击压缩机三段出口温度TAHH414（DCS C401三段）的旁路按钮“TT414旁路”（现场站：辅操台），置于“正常”位置
	

	238. 
	点击压缩机四段出口温度TAHH431（DCS C401四段）的旁路按钮“TT431旁路”（现场站：辅操台），置于“正常”位置
	

	239. 
	T501回流罐V501的液位LAHH506（DCS T501）的旁路按钮“LT506旁路”（现场站：辅操台），置于“正常”位置
	

	240. 
	
	

	241. 
	
	

	242. 
	
	


质量评分
	序号
	步骤说明
	备注

	1. 
	T501质量评分PI502控制为2-1.5
	

	2. 
	T501质量评分TI501控制为20-10
	

	3. 
	T502质量评分PC515控制为0.9-0.6
	　

	4. 
	T502质量评分TI511控制为18-12
	　

	5. 
	T502质量评分TI515控制为90-70
	　

	6. 
	T605质量评分PC660控制为0.45-0.25
	

	7. 
	T605质量评分TI666控制为55-35
	　

	8. 
	T605质量评分TI664控制为135-110
	　

	9. 
	T603质量评分PI637控制为2.2-1.6
	　

	10. 
	T603质量评分TI647控制为60-35
	　

	11. 
	T604质量评分PI634控制为2.2-1.5
	　

	12. 
	T604质量评分TI653控制为50-40
	　

	13. 
	T604质量评分TI655控制为60-40
	　

	14. 
	T503质量评分PI520控制为3.1-2.3
	　

	15. 
	T503质量评分TI526控制为-10--28
	　

	16. 
	T503质量评分TI536控制为15-5
	　

	17. 
	T601质量评分PC605控制为2.5-2
	　

	18. 
	T601质量评分TI608控制为-10--25
	

	19. 
	T601质量评分TI605控制为65-55
	　

	20. 
	T602质量评分PC611控制为1.9-1.4
	　

	21. 
	T602质量评分TI631控制为-30--40
	　

	22. 
	T602质量评分TI626控制为-10--28
	　


3 装置停车
3.1 停车准备
在烯烃分离装置正常运转的情况下，为了对全系统或部分设备进行检查与修理（如年度大修），则须按正常停车的程序，进行有计划、有步骤的停车操作。这种停车操作与紧急事故状态下的停车完全不同。
3.2 操作流程及步骤
1) 流程










2) 步骤
停车范围依据具体情况的需要，对部分工序或全部工序进行停车操作。如需要进行检查修理，则要对有关部分进行降温、卸压（对于催化剂甚至需要氧化）的操作，并进行置换合格，按有关安全规程处理妥当；其余部分则可与在与系统隔绝的状态下，保温、保压，这样一旦检修结束后，便可迅速恢复正常运转。
下表为烯烃分离装置停车操作说明：
	序号
	步骤说明
	备注

	1. 
	停C401
	标签

	2. 
	手动控制PC405(DCS C401一二段),逐渐降低PC405开度到25%，反气压缩机C401转速到2500(DCS C401一二段)以下
	

	3. 
	关闭产品气进料阀401V25(DCS C401一二段)
	

	4. 
	V402液位控制器LC406(DCS C401一二段)投自动，控制2%
	

	5. 
	V405液位控制器LC420(DCS C401三段)投手动，控制V405罐底排出阀LV420（排液过程中，要注意V402的液位，不能引起LAHH405高报(DCS C401一二段)）
	

	6. 
	排空V405使LC420(DCS C401三段)低于2%
	

	7. 
	当V405液位低于2%时，V404液位控制器LC418投手动(DCS C401三段)，手动控制V404罐底排出阀LV418
	

	8. 
	V404向V402排液，使V404的液位LC418(DCS C401三段)低于2%（排液过程中，要注意V402的液位，不能引起LAHH405高报(DCS C401一二段)）
	

	9. 
	手动全开P408出口控制器FC413(DCS C401三段)
	

	10. 
	当V405液位LC421(DCS C401三段)低于5%时，停止P408(现场站4005H)运行
	

	11. 
	当V405的液位LC420(DCS C401三段)低于2%时，现场站点击C401“正常停车”(现场站辅操台)按钮，停止C401运行
	

	12. 
	关闭C401一段注水阀4005AV03(现场站4005A)
	

	13. 
	关闭C401二段注水阀4005BV02(现场站4005B)
	

	14. 
	关闭C401三段注水阀4005GV02(现场站4005G)
	

	15. 
	停T401
	标签

	16. 
	手动全开T401净化水控制器FC404(DCS T401)
	

	17. 
	手动全开T401塔底排出阀控制器LC408(DCS T401),排空T401的液位
	

	18. 
	T401进水流量控制器FC404(DCS T401)投手动，设开度为0%，关闭FV404(现场站4005C1)
	

	19. 
	水洗水温度控制器TC407（DCS 水洗塔T401）投手动，设定开度为0%
	

	20. 
	T401塔底液位控制器LC408(DCS T401)投手动，设开度为0%，关闭LV408(现场站4005C)
	

	21. 
	E404温差控制器TDC408(DCS T401)投手动，设开度为0%，关闭TV408(现场站4005C)
	

	22. 
	停T402
	标签

	23. 
	T402水洗段循环流量控制器FC411(DCS T402)手动全关
	

	24. 
	T402水洗段进水流量控制器FC405(DCS T402)手动全关
	

	25. 
	进P405I的水流量控制器FC406(DCS T402)手动全关
	

	26. 
	关闭T402碱液进料阀阀4005DV06(现场站4005D)
	

	27. 
	打开T402水洗段导淋阀4005DV10(现场站4005D)
	

	28. 
	当T402水洗段液位LC409(DCS T402)低于2%时，关闭导淋阀4005DV10(现场站4005D)
	

	29. 
	停止泵P406(现场站4005E/F)，停止碱液循环
	

	30. 
	打开T402强碱段导淋阀4005DV11(现场站4005D)
	

	31. 
	当T402强碱段液位LI411(DCS T402)低于2%时，关闭导淋阀4005DV11(现场站4005D)
	

	32. 
	打开T402中碱段导淋阀4005DV12(现场站4005D)
	

	33. 
	停止泵P405(现场站4005E/F)，停止碱液循环
	

	34. 
	T402强碱循环流量控制器FC410(DCS T402)手动全关
	

	35. 
	当T402中碱段液位LI412(DCS T402)低于2%时，关闭导淋阀4005DV12(现场站4005D)
	

	36. 
	停止泵P404(现场站4005E/F)，停止碱液循环
	

	37. 
	T402中碱循环流量控制器FC409(DCS T402)手动全关
	

	38. 
	打开T402下段导淋阀4005DV04(现场站4005D)
	

	39. 
	LI415低于2%时，关闭导淋阀4005DV04(现场站4005D)
	

	40. 
	停止泵P403(现场站4005E/F)，停止碱液循环
	

	41. 
	T402弱碱循环流量控制器FC408(DCS T402)手动全关
	

	42. 
	全开LC413，LC414，使T402塔底液位LI415(DCS T402)低于2%(DCS T402)
	

	43. 
	T402液位控制器LC413(DCS T402)投手动，设定开度为0%
	

	44. 
	T402液位控制器LC414(DCS T402)投手动，设定开度为0%
	

	45. 
	V401罐顶压力控制器PC404(DCS C401一二段)手动全开
	

	46. 
	V404罐顶压力控制器PC472(DCS C401三段)手动全开
	

	47. 
	当V401罐顶压力控制器PC404(DCS C401一二段)为0MPA时，手动关闭PC404
	

	48. 
	E406液位控制器LC419(DCS C401三段)手动关闭
	

	49. 
	打开E406的排液阀4005HV03(现场站4005H)
	

	50. 
	当E406的液位LC419( DCS C401三段)小于1%，关闭E406的排液阀4005HV03(现场站4005H)
	

	51. 
	当V402液位LC406(DCS C401一二段)低于1%时，停止P412(现场站4005B)运行
	

	52. 
	V402流量控制器FC433(DCS C401一二段)投手动，设开度为0%，关闭FV433(现场站4005B)
	

	53. 
	V404液位控制器LC418(DCS C401三段)投手动，设开度为0%，关闭LV418(现场站4005G)
	

	54. 
	C401二返一流量控制器FC402CCS(DCS C401一二段)投手动，开度为0%，关闭阀FV402(现场站4005A)
	

	55. 
	C401三返三流量控制器FC412CCS(DCS C401三段)投手动，开度为0%，关闭阀FV412(现场站4005G)
	

	56. 
	C401四返T501流量控制器FC429CCS(DCS C401四段)投手动，开度为0%，关闭阀FV429(现场站4005M)
	

	57. 
	V405液位控制器LC420(DCS C401三段)投手动，设开度为0%，关闭LV420(现场站4005H)
	

	58. 
	泵P408排出流量控制器FC413(DCS C401三段)投手动，设开度为0%，关闭FV413(现场站4005K)
	

	59. 
	关闭V401进料切断阀XV401（DCS C401一二段）
	

	60. 
	关闭E401循环水进口阀4005BV01(现场站4005B)
	

	61. 
	关闭E402循环水进口阀4005CV01(现场站4005C)
	

	62. 
	关闭循环气自丙烯单元来边界阀4005CV02(现场站4005C)
	

	63. 
	关闭T401塔顶出气阀4005CV04（DCS T401）
	

	64. 
	关闭T402进气阀4005DV02(现场站4005D)
	

	65. 
	关闭E403循环水进口阀4005HV01(现场站4005H)
	

	66. 
	关闭产品气出E403的现场阀4005HV02(DCS C401三段)
	

	67. 
	停D401/B
	标签

	68. 
	点击D401的“释放”(DCS D401)按钮，停止D401的程序运行
	

	69. 
	点击XV471A(DCS D401)本身，弹出开停按钮“关”按钮，关闭D401A进口阀XV471A
	

	70. 
	点击XV414A(DCS D401)本身，弹出开停按钮“关”按钮，关闭D401A进口阀XV414A
	

	71. 
	点击XV418A(DCS D401)本身，弹出开停按钮“关”按钮，关闭D401A出口阀XV418A
	

	72. 
	点击XV472A(DCS D401)本身，弹出开停按钮“关”按钮，关闭D401A出口阀XV472A
	

	73. 
	停D402A/B
	标签

	74. 
	点击D402的“释放”(DCS D402)按钮，停止D402的程序运行
	

	75. 
	点击XV436A(DCS D402)本身，弹出开停按钮“关”按钮，关闭D402A进口阀XV436A
	

	76. 
	点击XV410A(DCS D402)本身，弹出开停按钮“关”按钮，关闭D402A进口阀XV410A
	

	77. 
	点击XV404A(DCS D402)本身，弹出开停按钮“关”按钮，关闭D402A出口阀XV404A
	

	78. 
	点击XV434A(DCS D402)本身，弹出开停按钮“关”按钮，关闭D402A出口阀XV434A
	

	79. 
	点击XV411A(DCS D402)本身，弹出开停按钮“开”按钮，打开D402A罐底出口阀XV411A
	

	80. 
	点击XV437A(DCS D402)本身，弹出开停按钮“开”按钮，打开D402A罐底出口阀XV437A
	

	81. 
	点击XV442(DCS D402)本身，弹出开停按钮“开”按钮，打开V414罐底阀XV442
	

	82. 
	点击XV443(DCS D402)本身，弹出开停按钮“开”按钮，打开V414罐底阀XV443
	

	83. 
	当D402A液位LI423A(DCS D402)低于1%时，点击XV411A(DCS D402)本身，弹出开停按钮“关”按钮，关闭D402A罐底出口阀XV411A(DCS D402)
	

	84. 
	当D402A液位LI423A(DCS D402)低于1%时，点击XV437A(DCS D402)本身，弹出开停按钮“关”按钮，关闭D402A罐底出口阀XV437A(DCS D402)
	

	85. 
	当液位LI423A低于1%时，点击XV442(DCS D402)本身，弹出开停按钮“关”按钮，关闭V414罐底阀XV442(DCS D402)
	

	86. 
	当液位LI423A低于1%时，点击XV443(DCS D402)本身，弹出开停按钮“关”按钮，关闭V414罐底阀XV443(DCS D402)
	

	87. 
	打开V414罐底排凝阀4005K1V02(现场站4005K1)
	

	88. 
	当液位LI423A低于1%时，关闭V414罐底排凝阀4005K1V02
	

	89. 
	停高压脱丙烷塔T501
	标签

	90. 
	关闭T501塔顶回流泵P501(现场站5005B)
	

	91. 
	E503液位控制器LC503(DCS T501)投手动，设开度为0%，关闭LV504(现场站5005B)
	

	92. 
	打开E503的排液阀5005BV01(现场站5005B)
	

	93. 
	E503的液位LC503(DCS T501)小于1%，关闭E503的排液阀5005BV01(现场站5005B)
	

	94. 
	T501回流流量控制器FC503(DCS T501)投手动，设开度为0%，关闭FV503(现场站5005B)
	

	95. 
	T501塔底流量控制器FC502(DCS T501)投手动，投置开度为100%
	

	96. 
	T501的液位LC501(DCS T501)低于1%时，FC502开度置于0%
	

	97. 
	V506液位控制器LC502(DCS T501)投手动，全开T501再沸器E502凝液罐排出阀LV502(现场站5005A)
	

	98. 
	当V506的液位LC502(DCS T501)低于1%时，LC502开度置于0%
	

	99. 
	当T501液位LC501低于1%时，V501的压力控制器PC507(DCS T501)投手动，设开度为100%,对T501进行卸压
	

	100. 
	当T501压力PI501(DCS T501)低于0.01MPA时,手动关闭V501压力控制器PC507
	

	101. 
	关闭T501塔底冷却器E501进水阀5005AV26（现场站5005A）
	

	102. 
	停低压脱丙烷塔T502
	标签

	103. 
	当V502的液位LC507(DCS T502)低于1%时，关闭T502塔顶回流泵P502(现场站5005D)
	

	104. 
	T502回流控制器FC504(DCS T502)投手动，设开度为0%，关闭FV504(现场站5005C)
	

	105. 
	T502回流到T501的控制器FC508(DCS T502)投手动，设开度为0%，关闭FV508(现场站5005D)
	

	106. 
	E505液位控制器LC508(DCS T502)投手动，设开度为0%，关闭PV514(现场站5005D)
	

	107. 
	打开E505的排液阀5005DV01(现场站5005D)
	

	108. 
	E505的液位LC508(DCS T502)小于1%，关闭E505的排液阀5005DV01(现场站5005D)
	

	109. 
	T502塔底流量控制器FC505(DCS T502)投手动，投置开度为100%
	

	110. 
	T502的液位LC505(DCS T502)低于1%时，FC505开度置于0%
	

	111. 
	当T502液位LC505低于1%时，T502压力控制器PC515(DCS T502)设手动，设开度为100%
	

	112. 
	当V502压力PI516(DCS T502)低于0.01MPA时,手动关闭V502压力控制器PC515
	

	113. 
	关闭E504A油相循环进料阀5005CV11（现场站5005C）
	

	114. 
	停脱丁烷塔T605
	标签

	115. 
	当V605的液位LC637低于1%时，关闭T605塔顶回流泵P610(现场站6005T)
	

	116. 
	T605回流控制器FC657(DCS T605)投手动，设开度为0%，关闭FV657(现场站6005T)
	

	117. 
	C4产品控制器FC656(DCS T605)投手动，设开度为0%，关闭FV656(现场站6005T)
	

	118. 
	T605塔底排出流量控制器FC659(DCS T605)投手动，设开度为100%
	

	119. 
	当T605液位LC635(DCS T605)低于1%时，关闭泵P611(现场站6005U)
	

	120. 
	流量控制器FC659(DCS T605)投手动，设开度为0%，关闭阀FV659(现场站6005U)
	

	121. 
	LC636(DCS T605)投手动，设开度为100%，全开T605再沸器E618凝液罐排出阀LV636(现场站6005S)
	

	122. 
	当V606液位LC636(DCS T605)低于1%时，LC636开度设为0%，关闭阀LV636(现场站6005S)
	

	123. 
	当P611(现场站6005U)停止时，手动全开T605压力控制器PC660(DCS T605)，对T605进行卸压
	

	124. 
	当T605压力PC660低于0.01MPA，手动关闭T605压力控制器PC660(DCS T605)
	

	125. 
	T605压力控制器PC661(DCS T605)投手动，设开度为50%，关闭阀PV661A(现场站6005T)
	

	126. 
	关闭T605塔底冷凝器循环水出口阀6005UV01（现场站6005U）
	

	127. 
	停C401四段出口冷却器
	标签

	128. 
	E506液位控制器LC516(DCS C401四段)投手动，设开度为0%
	

	129. 
	打开E506的排液阀5005FV03(现场站5005F)
	

	130. 
	当E506的液位LC516(DCS C401四段)小于1%，关闭E506的排液阀5005FV03(现场站5005F)
	

	131. 
	E507液位控制器LC509(DCS C401四段)投手动，设开度为0%
	

	132. 
	打开E507的排液阀5005EV01(现场站5005E)
	

	133. 
	当E507的液位LC509(DCS C401四段)小于1%，关闭打开E507的排液阀5005EV01
	

	134. 
	E508液位控制器LC510(DCS C401四段)投手动，设开度为0%
	

	135. 
	打开E508的排液阀5005EV02(现场站5005E)
	

	136. 
	当E508的液位LC510(DCS C401四段)小于1%，关闭E508的排液阀5005EV02
	

	137. 
	停脱甲烷塔T503
	标签

	138. 
	停泵P608(现场站6005N)
	

	139. 
	P608出口流量控制器FC631(DCS T603)投手动，设开度为0%
	

	140. 
	关闭E613WW进料阀FIC635(DCS T604)
	

	141. 
	T503再沸器E513的蒸汽阀控制器FC511(DCS T503)投手动，设定为0%
	

	142. 
	T503再沸器E511旁路流量控制器FC514(DCS T503)投手动，设定为0%
	

	143. 
	确保V503的压力PC518比V504的压力PC530( DCS C401四段)稍微高，V503能顺利向T503排液
	

	144. 
	V503液位控制器LC511( DCS C401四段)投手动，全开V503罐排出阀LV511(现场站5005E)
	

	145. 
	当LC511( DCS C401四段)低于1%时，LC511开度设定为0%，关闭LV511(现场站5005E)
	

	146. 
	LC515(DCS T503)投手动，全开T503侧采阀LV515(现场站5005F1)
	

	147. 
	当LC515(DCS T503)低于1%时，停止P505(现场站5005F1)
	

	148. 
	LC515(DCS T503)投手动，设定为0%，关闭T503侧采阀LV515(现场站5005F1)
	

	149. 
	E512的液位LC512(DCS T503)投手动，设定为0%，关闭E512进料阀LV512(现场站5005F1)
	

	150. 
	打开E512的排液阀5005F1V01(现场站5005F1)
	

	151. 
	当E512的液位LC512(DCS T503)小于1%，关闭E512的排液阀5005F1V01(现场站5005F1)
	

	152. 
	E510液位控制器LC520(DCS T503)投手动，设开度为0%
	

	153. 
	打开E510的排液阀5005GV02(现场站5005G)
	

	154. 
	当E510的液位LC520(DCS T503)小于1%，关闭E510的排液阀5005GV02(现场站5005G)
	

	155. 
	当V504的液位LC521(DCS T503)低于1%时，停止T503塔顶回流泵P503(现场站5005G)
	

	156. 
	T503回流控制器FC510(DCS T503)投手动，设开度为0%
	

	157. 
	T503去E405的流量控制器FC512(DCS T503)投手动，设定开度为0%
	

	158. 
	T503去T601的流量控制器FC513(DCS T503)投手动，设定开度为100%
	

	159. 
	当T503的液位LC514(DCS T503)低于1%时，FC513开度设为0%，关闭FV513(现场站5005F)
	

	160. 
	手动全开V503压力控制PC518(DCS T503)
	

	161. 
	手动全开T503压力控制器PC530(DCS T503)
	

	162. 
	打开160X501至FUELGAS阀5005HV08(现场站5005H)
	

	163. 
	当V504的压力PC530(DCS T503)小于0.01MPA时，PC518手动设定开度为0%，关闭阀PV518(现场站5005E)
	

	164. 
	当V504的压力PC530(DCS T503)小于0.01MPA时，PC530手动设定开度为0%，关闭阀PV530(现场站5005G)
	

	165. 
	停T601
	标签

	166. 
	E601的液位LC602(DCS T601)投手动，设定为0%，关闭E601进料阀LV603(现场站6005B)
	

	167. 
	打开E601的排液阀6005BV01(现场站6005B)
	

	168. 
	当E601的液位LC602(DCS T601)小于1%，关闭E601的排液阀6005BV01(现场站6005B)
	

	169. 
	T601的回流控制器FC604(DCS T601)投手动，设定开度为100%
	

	170. 
	当V601的液位LC603(DCS T601)低于1%时，停止T601塔顶回流泵P601(现场站6005B)
	

	171. 
	T601的回流控制器FC604(DCS T601)设定开度为0%
	

	172. 
	T601去T604的流量控制器FC603(DCS T601)投手动，设定开度为100%
	

	173. 
	当T601的液位LC601(DCS T601)低于1%时，FC603开度设为0%，关闭FV603(现场站6005A)
	

	174. 
	P605A/B出口流量控制器FC610(DCS R601进出料换热器、乙烯干燥器)投手动，设定为0%
	

	175. 
	V603液位控制器LC604A(DCS R601进出料换热器、乙烯干燥器)设手动，设定为100%，全开FV609（现场站6005F）
	

	176. 
	当V603的液位LC604A(DCS R601进出料换热器、乙烯干燥器)低于1%时，停P602（现场6005F）
	

	177. 
	当V603的液位LC604A(DCS R601进出料换热器、乙烯干燥器)低于1%时，LC604A开度设定为0%
	

	178. 
	手动全开T601压力控制器PC606(DCS T601)
	

	179. 
	手动全关V601去R601的流量控制器FC605(DCS T601)
	

	180. 
	当V601压力控制PI607(DCS T601)低于0.01MPA时，PC606手动设定开度为0%，关闭阀PV606(现场站6005B)
	

	181. 
	停T604、T603
	标签

	182. 
	T604丙烯去边界的流量控制器FC649(DCS T604)投手动，设定开度为0%
	

	183. 
	停泵P607(现场站6005Q)
	

	184. 
	T604回流控制器FC661(DCS T604)投手动，设定开度为0%
	

	185. 
	T604去T603流量控制器FC633(DCS T604)投手动，设定开度为100%
	

	186. 
	当T604的液位LC621(DCS T604)低于1%时，停止泵P609(现场站6005P)
	

	187. 
	当T604的液位LC621(DCS T604)低于1%时，FC633(DCS T604)手动关闭
	

	188. 
	当T604的液位LC621低于1%时，T604的压力控制器PC646(DCS T604)投手动，设定为0%，关闭E614冷却水阀PV646AA/PV646AB，E614旁路阀PV646B(现场站6005Q)自动打开
	

	189. 
	T603去X501流量控制器FC628(DCS T603)投手动，设定开度为100%
	

	190. 
	当T603的液位LC619(DCS T603)低于1%时，FC628(DCS T603)手动设定开度为0%
	

	191. 
	手动打开V604去V404的压力控制器PC645(DCS T604)，对塔T603/T604进行卸压
	

	192. 
	当V604罐顶压力PC645(DCS T604)低于0.01MPA时，手动关闭PC645
	

	193. 
	当V404罐顶压力PC472(DCS C401三段)为0MPA时，手动关闭PC472
	

	194. 
	关闭丙烯产品冷却器E615循环水进水阀6005Q1V01（现场站6005Q1）
	

	195. 
	停D602A/B
	标签

	196. 
	点击D602的“释放”(DCS D602)按钮，停止D602的程序运行
	

	197. 
	点击XV642A(DCS D602)本身，弹出开停按钮“关”按钮，关闭D602A进口阀XV642A
	

	198. 
	点击XV628A(DCS D602)本身，弹出开停按钮“关”按钮，关闭D602A进口阀XV628A
	

	199. 
	点击XV652A(DCS D602)本身，弹出开停按钮“关”按钮，关闭D602A出口阀XV652A
	

	200. 
	点击XV624A(DCS D602)本身，弹出开停按钮“关”按钮，关闭D602A出口阀XV624A
	

	201. 
	点击XV630A(DCS D602)本身，弹出开停按钮“开”按钮，打开D602A罐底出口阀XV630A
	

	202. 
	点击XV631A(DCS D602)本身，弹出开停按钮“开”按钮，打开D602A罐底出口阀XV631A
	

	203. 
	点击XV657(DCS D602)本身，弹出开停按钮“开”按钮，打开V612罐底阀XV657(DCS D602)
	

	204. 
	点击XV658(DCS D602)本身，弹出开停按钮“开”按钮，打开V612罐底阀XV658(DCS D602)
	

	205. 
	当D602A液位LI631A(DCS D602)低于1%时，点击XV630A(DCS D602)本身，弹出开停按钮“关”按钮，关闭D602A罐底出口阀XV630A
	

	206. 
	当D602A液位LI631A(DCS D602)低于1%时，点击XV631A(DCS D602)本身，弹出开停按钮“关”按钮，关闭D602A罐底出口阀XV631A
	

	207. 
	当液位LI631A低于1%时，点击XV657(DCS D602)本身，弹出开停按钮“关”按钮，关闭V612罐底阀XV657(DCS D602)
	

	208. 
	当液位LI631A低于1%时，点击XV658(DCS D602)本身，弹出开停按钮“关”按钮，关闭V612罐底阀XV658(DCS D602)
	

	209. 
	打开V612罐底排凝阀6005R1V01(现场站6005R1)
	

	210. 
	当液位LI638低于1%时，关闭V612罐底排凝阀6005R1V01(现场站6005R1)
	

	211. 
	停R601
	标签

	212. 
	氢气控制器FC606(DCS R601进出料换热器、乙烯干燥器)投手动，设定为0%，关闭FV606A/B(现场站6005C)
	

	213. 
	点击“XV602停按钮”(现场站6005C)，停止阀XV602\XV603\XV610\XV611
	

	214. 
	R601入口温度控制器TC612(DCS R601进出料换热器、乙烯干燥器)投手动，设定为50%
	

	215. 
	关闭R601乙炔气进口阀6005EV05（现场站6005E）
	

	216. 
	关闭R601乙炔气出口阀6005EV07（现场站6005E）
	

	217. 
	V603入口手操器HC605(DCS R601进出料换热器、乙烯干燥器)设定为0%
	

	218. 
	停C2绿油测线泵P605（现场站6005H1）
	

	219. 
	关闭E605进水阀6005DV01（现场站6005D）
	

	220. 
	关闭泵P602A去T601的现场阀6005FV01（现场站6005F）
	

	221. 
	关闭乙烯干燥器进口阀6005GV01（现场站6005G）
	

	222. 
	关闭乙烯干燥器出口阀6005GV05（现场站6005G）
	

	223. 
	停T602
	标签

	224. 
	T602回流控制器FC616(DCS T602)投手动，设定开度为100%
	

	225. 
	当V602的液位LC610(DCS T602)低于1%时，关闭泵P603（现场站6005J）
	

	226. 
	当V602的液位LC610(DCS T602)低于1%时,T602回流控制器FC616(DCS T602)投手动，设定开度为0%
	

	227. 
	乙烯出装置流量控制器FC660(DCS T602)投手动，设定开度为0%
	

	228. 
	T602去X501流量控制器FC615(DCS T602)投手动，设定开度为100%
	

	229. 
	当T602的液位LC605(DCS T602)低于1%时，FC615(DCS T602)手动设定开度为0%
	

	230. 
	打开E608的排液阀6005HV01(现场站6005H)
	

	231. 
	当E608的液位LC606(DCS T602)小于1%，关闭E608的排液阀6005HV01(现场站6005H)
	

	232. 
	关闭E608入口阀6005HV20(现场站6005H)
	

	233. 
	E606的液位控制器LC609A(DCS T602)投手动，设定为0%
	

	234. 
	打开E606的排液阀6005JV01(现场站6005J)
	

	235. 
	当E606的液位LC609A(DCS T602)小于1%，关闭E606A的排液阀6005JV01(现场站6005J)
	

	236. 
	T602的压力控制器PC612投手动，开度为100%
	

	237. 
	当T602压力PC612(DCS T602)低于0.1MPA时，手动关闭PC612
	

	238. 
	停X501
	标签

	239. 
	温度控制器TC551（DCS 冷箱X501）投手动，设定开度0%
	

	240. 
	V703罐底去冷箱的温度控制器TC550（DCS 冷箱X501）投手动，设定开度0%
	

	241. 
	温度控制器TC548（DCS 冷箱X501）投手动，设定开度为0%
	

	242. 
	E509液位控制器LC519（DCS 冷箱X501）投手动，设定开度为0%
	

	243. 
	打开E509的排液阀5005GV01(现场站5005G)
	

	244. 
	当E509的液位LC519（DCS 冷箱X501）小于1%，关闭E509的排液阀5005GV01(现场站5005G)
	

	245. 
	关闭去液化气边界阀5005HV08
	

	246. 
	关闭T603经过X501的出口阀5005HV07（现场站5005H）
	

	247. 
	关闭T602经过X501的出口阀5005HV06（现场站5005H）
	

	248. 
	
	

	249. 
	
	


4 事故列表
	1. R601A催化剂失活

	现象：R601A进出口温度一样，已经不发生反应

	原因：R601A催化剂失活了

	处置： 

	序号
	步骤说明
	备注

	1
	关闭阀6005EV05（现场站 6005E）
	

	2
	关闭阀6005EV07（现场站 6005E）
	


	2. 反应气压缩机二段入口吸入泵后阀FV433故障

	现象：P412电机仍然运行，其出口流量FI433为0，V402的液位不断上升

	原因：FV433的控制器FC433无法控制阀FV433，FV433控制阀处于关闭状态

	处置： 

	序号
	步骤说明
	备注

	1
	关闭反应气压缩机二段吸入罐流量控制阀FV433（现场站4005B）的前后截止阀
	

	2
	打开FV433旁路阀（现场站4005B）
	

	3
	用FV433的旁路阀控制V402的液位LC406(DCS C401一二段)在40~60%之间
	


5 用户界面
（本节针对模型启动后呈现的操作界面进行介绍，采用二级小标题分别说明现场站、SIS站、DCS站的所有操作页面，每一张操作页面均要配图名，图与名不得跨页，格式及内容如下所示：）
启动标准工艺流程仿真模型软件，呈现下述2类用户界面：
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	现场站
	DCS站
	
	
	


· 现场站：提供装置现场的交互就地操作
· DCS站：提供DCS自动控制和控制操作
5.1 现场站
启动后的现场站停留在区域图-总貌页面，如图所示：
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烯烃分离装置现场站总貌
· 现场站的总貌图，可以将所有现场站区域图联系起来。
· 通过总貌图，可以切换到现场站的任一操作区域图。
· 现场站用户界面分两部分，上部分为菜单，下部分为区域图显示窗口。
烯烃分离装置标准工艺流程仿真模型现场站画面：
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5.2 DCS站

（6.3.1-6.3.10是关于DCS说明文件的介绍，本例介绍的是Honeywell的DCS，请根据模型采用的仿真DCS类型对本节进行编制。6.3.11要求对所有DCS工艺流程画面进行整理说明。）
启动后的DCS站停留在总细目图，如图所示：
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烯烃分离装置DCS站总细目图
· DCS站模拟Honeywell DCS的相关控制算法和操作画面，实现对烯烃分离装置的自动控制和控制操作。
· 模拟操作员级别的操作，以操作员级别进入DCS站。
· 不模拟的设备和仪表处于非启动状态。
· 流量显示直接选用质量流量。
· 无温度和压力补偿。
· 无选票功能（例：三选二）
工具条
点击工具栏上的图标可快速访问常用的图形和命令。
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	Button
	功能
	是否模拟

	[image: image55.png]



	调出系统菜单－用于快速访问系统的各主要部分
	是
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	调出报警摘要画面，该画面为每一条报警提供一行的说明
	是
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	确认最近的或选择的报警
	是

	[image: image58.png]



	调出目前选择对象的相关画面
	否
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	调出指定的画面
	否
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	调出链式画面的上一个画面
	是
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	调出链式画面的上一个画面
	是
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	向前浏览已经调用过的画面
	是
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	报警静音
	是
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	调出指定的趋势画面
	是
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	调出指定的操作组画面
	是
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	提升一个参数值
	否
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	降低一个参数值
	否
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	接受新输入的数值
	否
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	取消输入的数值，返回初始值
	否
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	使能/禁止一个选择的点
	否

	[image: image71.png]



	调出选定报警或对象的细目
	否


系统菜单
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系统菜单画面

	Button
	功能
	是否模拟
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	调出报警摘要画面，该画面为每一条报警提供一行的说明
	是

	[image: image74.png]



	调出历史事件报告窗口
	否
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	调出DCS图的菜单
	是

	[image: image76.png]



	调出操作组组的菜单
	是
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	调出趋势组的菜单
	是
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	报告
	否
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	系统状态
	否
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	消息便签
	否
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	查找
	否
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	帮助
	否
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	消息
	否

	[image: image84.png]



	系统组态
	否


仪表面板
仪表面板可以在DCS画面上用鼠标左键单击相应的仪表子图或设备弹出。
控制器面板
	Button
	功能
	是否模拟

	[image: image85.png]1LC-406




	显示仪表位号，关闭面板
	是

	[image: image86.png]



	图钉定位按钮
	是

	[image: image87.png]LC-406




	显示仪表位号和说明
	是

	[image: image88.png]100.00




	左边把条显示过程测量值PV
控制器的设定值SP由最右边的绿色箭头表示
右边把条显示控制器的输出OP
	是

	[image: image89.png]



	显示仪表的报警状况
右边的按钮用于报警的确认和消音
	是
否

	[image: image90.png]El=

EIE




	左边的按钮用于提升和降低SP或OP
右边的按钮用于快速提升和降低SP或OP
	是

	[image: image91.png]50. 00|





	显示控制器的设定值SP，允许操作人员选择和修改SP
	是

	[image: image92.png]50.00 %




	显示控制器的过程测量值PV
	是

	[image: image93.png]



	显示控制器的输出OP，允许操作人员选择和修改OP
	是

	[image: image94.png]



	显示控制器的状态，操作人员可以通过其下拉菜单选择和改变控制器的状态（MAN，AUTO, CAS）
	是

	[image: image95.png]l‘x . |OPERATOR ~





	
	否


控制器详细视图
细节页-Main
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细节页 – Main
	Field
	Description
	Emulated

	Main
	
	是

	Loop Tune
	细节页 – Loop Tune
	是

	Set Point
	细节页 – Set Point
	是

	PV & OP
	细节页 – PV & OP
	是

	Alarms
	细节页 - Alarms
	是

	Connections
	
	否

	Chart
	
	否


	项目/面板
	是否模拟
	功能说明

	[image: image97.png]Execution & Contrl

Exeution State [acve -]
Load State READY
CEE State RUN
Order in CEE 1
Execution Period 200ms
Execution Phase zo:

Control Level
-




	否
	

	[image: image98.png]Control Windup
Input Windiup Status Hige / Low Windup.
Oupuyt Windup Status Low Windup




	否
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s
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	部分
	Safety interlock 选项
red tag 和 bad control option 不模拟。
Safety Interlock Option仅在 SHEDHOLD上做模拟。
SHEDHOLD:在选为手动前，点是不会自动返回到以前的模式。
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	部分
	报警活动。 报警时灯变红色。
Positive R.O.C和negative R.O.C, bad PV, Bad Control, Deviation high/low，advisory等不模拟。
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	部分
	权限是属于操作员的。它们是固定的（改变许可无效）。
Mode Attribute:

Operator: 操作员可以提供设定点，输出值，方式，比例和一个数据点的偏差(操作允许范围内)。
Program: Program可以提供设定点，输出值，方式，比例和一个数据点的偏差(program允许范围内)。
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细节页-Loop Tune
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细节页 – Loop Tune
	项目/面板
	是否模拟
	功能说明
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	是
	SP, PV, OP 趋势
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	是
	Equation and PID 参数。
T1, T2 的高低限不模拟。
过滤时间不模拟。
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	是
	Overall gain, gap gain factor 的高低限不模拟。


细节页-SetPoint
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细节页 – SetPoint

	项目/面板
	是否模拟
	功能说明
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	部分
	Tracking 选项
Advisory SP processing 不模拟。
Timeout mode和time不模拟。
只有Enable PV tracking是有效的。
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	部分
	此选项允许用户在一段时间内从当前的设定点值提高到一个新的值。
操作员可通过SP target-value 选项来：
1. 在SPTV里输入需要的新SP 值。
2. 在 RAMPTIME里输入间隔时间（分）。

	[image: image110.png]Set Point Input Range
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	是
	Setpoint range.

Set point Input Range不能被操作员修改。


细节页-PV & OP
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细节页 – PV & OP
	项目/面板
	是否模拟
	功能说明
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	部分
	PV range and 选项
PV Status, Source option, manual PV option 和 manual PV value 不模拟
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	部分
	Low signal cut off 不模拟。
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	部分
	OP 量程选项
Rate of change limit (%) 不模拟。
OP Tolerance is not emulated不模拟。
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细节页-Alarms
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细节页 – Alarms

	项目/面板
	是否模拟
	功能说明
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	部分
	Alarm parameter

Positive和negative R.O.C, bad PV, Bad Control, Deviation high low advisory不模拟
在Alarms view上操作员不能更改任何的设置。
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	是
	报警检测上的Dead band


变送器/显示器面板
	Button
	功能
	是否模拟
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	显示仪表位号，关闭面板
	是
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	图钉定位按钮
	是
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	显示仪表位号和说明
	是
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	显示过程测量值PV

	是

	[image: image125.png]L




	显示仪表的报警状况
右边的按钮用于报警的确认和消音
	是
否
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	显示仪表的过程测量值PV
	是


变送器/显示器详细视图
细节页-Main
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细节页– main

	Field
	Description
	Emulated

	Main
	
	是

	Alarms
	细节页 - Alarms
	是

	Chart
	细节页 - Chart
	是


	项目/面板
	是否模拟
	功能说明
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	部分
	PV量程选项
PV Status 和 PV Source option 不模拟
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	部分
	报警活动。 报警时灯变红色。
Positive R.O.C和negative R.O.C, bad PV等不模拟。
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	部分
	PV 过滤选项
Low signal cut off 不模拟
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细节页-Alarms
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细节页 – Alarms
	项目/面板
	是否模拟
	功能说明
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	部分
	Alarms 参数
Positive/negative R.O.C.和 bad PV 不模拟。
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细节页-Chart
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细节页 – Chart
	项目/面板
	是否模拟
	功能说明
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	是
	PV 趋势线


控制组
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控制组画面
过程报警窗口
过程报警窗口显示过程报警和发布信息，最新的报警排在窗口顶部。当报警出现时，操作员键盘的喇叭开始发出报警声，红色的LED灯开始闪烁，提醒操作人员的注意。通过点击工具条或系统菜单画面上的[image: image140.png][ 3



出现下面的报警窗口。
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过程报警画面
参数趋势画面
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参数趋势画面
工艺流程图画面
[image: image143.png]#3 Station - [FRSEH——E htm] | =
7 Station Edit View Control Action Config Help
LalPA ] DE® AUl a v /X |%Q[100% - |Command |

AREHA

-
< e 5z <=
‘ i {
g o
wvson /J\

i 1 T 1 e

v | oA [ s e B

v 8654501 - 19

‘ 9 iLC-406_ AUTO| i

Qi iy 00| Ol

P 50.00
2 (FETAGCEE MAN

{Pv. 10p |

S TS

iPv. 52061
Yo lspsa0s.13)
ior:” 68,45}

Paot Pa12A

:

Pa12B

Honeywell 09-November-15 152427 D Sy Servera stn0 Oper





[image: image144.png]£ Station - (i him]

7 Station

Edit View Control Action Config Help

LalPAY g i) DE @ Al a v

X|% Q| 100%

Command |

RER|

PPABER]

PRIEEER]

!
e S
-

Ea2

==

{Cc-108 ~ AUTO
iPV: 60.00

Honeywell

09-Novernber-15 152543

56.21 % i

Ean1

{FC-408 — AYTO
iPV: 60.00 1
{P 60.00

i0P. 5621

fica07 AQTO
{PV: 3760 |
5P 37.60 |
{OP: 73553 |

Alarm

L waw

System

Servera

stndi

Oper





[image: image145.png]£ Station - (HETA02 htm]

[E=SE

¥ Station Edit View Control Action Config Help
LalPA ] DE® AUl a v /X |%Q[100% - |Command |
BB

tm | ¥
<]
FETain AUTO

; ] {PV: 50.00 |

iPv: 100.00 | isp: 50.00 ¢

== 10P: 45.55‘}

{FC-409 ~ AUTC,
7 PV 56.98 | g
1 i isp: 56.98 |
Ehod 1 oF. 55,94 | Fraos

TFts AU @

1PV 56.98 |

18P 56.98 |

{oP._69.07 |
{LC°413 AUTO[LC-414 ~ AU
iPv: 60.00 | iPv: 5000 |
5P 60.00 | ISP: 50.00 |
0P 078 | [OF "1.46 |

Paoe
B Paos paos
- T
Honeywell 03-November-15 15:26:31 Alarm System Servera stn01 Oper





[image: image146.png]£ Station - FERSEEAI=5 htm] | =
¥ Station Edit View Control Action Config Help
LalPA ] DE® Al a v /X %Q/100% -~ Command |

AREHA

Vo e s

O

e iPv.  50.00% {Pv. 43.471
Eqo igp. 5000} P 43.47}
iop: 2174 ioP: 22.47]

vaos

{Lctaig fea7
ipy: 49.54 iPy: 12.80;
vaod isp: 50.00 ! isp 1281
{0P100.00 | 0P _60.68}
a7 o
kv 80001 Paos )l
isP: 1.992! E0g;
ioP: .00} 4
PV 92.07 A0
iPv. 92.0780
=8 ) » vaos
€77 o
Py 3841
Brw
<% = o>

Honeywell 09-Novernber-15 152708 Alarm System Servera stndi Oper





[image: image147.png]£ Station - FESSIETAEEDA0Lhtm]

[E=REEE

¥ Station Edit View Control Action Config Help
LalPA ] DEE| AUl a v /X |%Q[100% - |Command |
.
L [ R AT R R feE @ D401 | =5 | n | =
[PIi26BAT
{7238 [HO:00g|
{580 fown -3

Standby’

Xvaiss  xvase
XVa1BA  KvATSA
Xvarzm | xvase XVAZB  xvaT
Iy g T e | R HV4178 Xv4158
{H200.00] {c020.05}
- = ' XaTa X413
Honeywell 09-November-15 152750 Alarm System

fFcaie L
{Pv: 000 PV

MAN [FCAT7 T AUTO

isP: 000

9P ___0.00;

=

| o .

Servera stndi

Eat0

Oper





[image: image148.png]#3 Station - [FRSRIETAZED402 (#4158 ) htm] (=] O )
Station Edit View Control Action Config Help

LalPA ] DE® AUl a v /X |%Q[100% - |Command | -]

AREHA

[P AT e e e D402 | w3 | o |
MZAB 7 xvasa *p(waﬁA

wvists wvisss
/x_.\anﬁA xvaosD xvaoss g e

xvizn »
e
Taxvrn¥a
| o bl
i tandf
aionXa wvioss 8 Fawvasa Y@ il wvis o Floaoe e
winXa Yaoema  Yavira i) Taxem  Yawan

s Jxvion s

Xvadn Xvadt

TS AN
gg 20.00 !
xvaqs (SR 2000 ¢

{OP: " 0.00

Eat0

Honeywell 09-Novernber-15 152805 Alarm System Servera stndi Oper





[image: image149.png]I
£3 Station - [SEBPIEETS0Lhtm] =
5 Station Edit View Control Action Config Help
LalPAY g i) DE @ Al av X% Q ~ | Command [
frecel [ wERREETON ]
e >
AR
1.82340! £
1.8230! H
182300 \E {PCE07 MAN
{emias>
[FEamE
PV
- 18P 60.00 |
{TC503AUTO ioP: 39.69 |
T ipv. 55.00 = =
isP. 56.00!
{0P: 6968
pe <]
E50208
N
A
i CAs
PV masz‘?
15P: 10452 |
icl i
> —_—
{Ts2 >
Honeywell 08-November-15 15:29:40 System Oper





[image: image150.png]£ Station - (EEHFIEETS02htm] (= [E [t
7 Staion Edit View Control Action Config Help
LalPA ] DE® AUl a v /X |%Q[100% - |Command | -

=

{PCETdAYTO (IETED
PV n.733";J
igp. 0.733 —_—

[TE518 MAN
{PV: 67.96
{5 67.96 |
ioF: 6418}

{FCA06 " atiTo

PV 48.931
8P 4893 |
{OF:_54.53

L6555 R0
{PV. B0.67!
isP: 60,00 |
iOP:__60.70]

=0 Ps02

Es01

Honeywell 09-Novernber-15 153016 Alarm System Servera stndi Oper





[image: image151.png]£ Station - (B TIRET605 htm] [E=SEEN
7 Station Edit View Control Action Config Help
LalPA ] DE® AUl a v /X |%Q[100% - |Command | -

RERH|

FAHH 655

iy, 7965 |

[7c-882 AUTO
PV 60.01 |
18P 60.00

)
iPv. 47.50 |

iSP: 50.00
iop.

AUTGFCT850

e

{PV: 50.00 |

18P 50.00 ¢ S

or. 1) | ITFCEESE
i~ 7864710.42 |

Es13aB

Pe10

[ TreE
{Pv:128.44

E6to

Honeywell 09-Novernber-15 153142 Alarm System Servera stndi Oper





[image: image152.png]£ Station - FERSEEAME htm] (= [E [t
7 Staion Edit View Control Action Config Help
LalPA ] DE® Al a v /X %Q/100% -~ Command | -

R

-m FEE 5 >
P et
1503 v e
| ooz
N [FC514  AGTO {AC-605  MAN
iFY: 70.00! iPV: 66.63!
1P 70,00 isP: 66.63 |
1P g850} {oF: 4000 |
§ Es11
| [FCETEAUTO
{Pv: 2,939}
5P 2.939;
ioP: __51.24;

(IE576 " AGTO
IPV 45531
isP: 8000
0P 100,00}

{7871 AUTO [CC-511 " AUTO
Py iPv: 50.00f
e soon;

Honeywell 09-Novernber-15 153208 Alarm System Servera stndi Oper





[image: image153.png]£ Station - BFEETS03.htm] [ ==
7 Station Edit View Control Action Config Help
LalPA ] DE® AUl a v /X |%Q[100% - |Command |

RERH|

[[CE31AQTO
iV B7.27 |
iSP: 66.66 |
iOP:_44.64 !

[LEETT AT
iV 50.00
{5P: 50,00}
iOP: _43.46}

[Fe-571 AUTO

ipv. 88.79 |

isp: 88.79 |

i0P: 61.49 |

i v es07

cant Esd7 es10
[Ceos>

<t} =
Honeywell 03-November-15 153233 sl Oper





[image: image154.png]£ Station - [$#8X501 htm]

(=5 [

LalPAY g i) DE @

Station Edit View Control Action Config Help

Al av

X |% Q100% ~ | Command |

RERH|

[[E875AYTO
ipv. 50.01
{SP: 50.00
{OF:_55.46

=P

<@m ]
% >
<L — AN <]
S|
<)
<z} 2 <]
Honeywell 059-November-15 16:3267 Alarm System Servera stn01 Oper





[image: image155.png]£ Station - [BiZIRET60L htm] (= [E [t
7 Station Edit View Control Action Config Help
LalPA ] DE® AUl a v /X |%Q[100% - |Command | -

BB

[FCH05_AYTO

{LCa02 AYTO.
ipv. 60.03
isp: 60.00 |
{oF 5783}

[7C-603 MAN
{Pv: 23,75
i 2375

£ {OP:_71.65}

[FEB04_ CASTIC603 MAN
{Pv. B5.70 ! ipv. 50.00 ¢
{SP: 5570 | 5P 50.00 |

W
[FE802 AUTO
1PV:369.97 ¢
15P:369.97

E602

Honeywell 09-Novernber-15 153325 Alarm System Servera stndi Oper





[image: image156.png]£ Station - RG01 % iFHAREEEG03E604 htm]

[ [E [

LalPA ]

Station Edit View Control Action

Config Help

DE @ Al a v X

% Q[ 100% - | Command |

AREHA

AT

Foss

[FFC-806 AUTO

PV 41.01!
isP: 41.00¢
ioF 7.4}

]

iPv. 1.00¢
ise: 1000

iop:_41.78]

Dsot

0
B
i
es0s
FRom Peos
R ] = o>
ipv: 58.14A0! [} 7.8 %
iPV: 5814801
PY:_58.14C01 co0sa e >
y
RALLETE
PV 1.866A0
PV 1.86680}
Py 186600}
Honeywell 08-November-15 153346 D Syt Servera stn01 Oper





[image: image157.png]#3 Station - [Z4SRRIERE0L htm] (= [E [t
5 Station Edit View Control Action Config Help
| A XM BEE AUl a v /X |%Q[100% - |Command |
e

(o>

X

<E= }

Honeywell 03-November15 153413 DEEE Ssen Servera st Oper

g — . —— —— —— — — — 2}




[image: image158.png]€3 Station - [ZHFERIETE02 htm]

[ [E [

7 Station Edit View Control Action Config Help
LalPA ] DEE| AUl a v /X |%Q[100% - |Command |
BB
ST . - . _
{PAEI0 1 {PCETZ . MANFCBIT MAN
iPv: 1619 a0l iPv: 1.593 {ipv. 1503 |
ipv: 1.619 g} ISP 10503 | isP' 1593 |
by 1619 cOf [OF:_ 000} [OP: 4988
e
] Cis CAB (LGB [FEE17AYTO
Py -33.36. v:145.09 1 Ipy: ipv. 400.00 |
: - P145.09 | 5P: 400.00 |
P 17.57 | {0P: 29354 |
AS
PV 3ﬂn5|‘?‘
sP: 38052 |
>
B
) {AC-605  MAN
{Pv: 66.63 |
iSP: 66.63 | ¢
70 Tv832 o i
Tz >
lczna: 23,70 | -
Honeywell 03-November-15 153442 Alarm System Servera sl Oper





[image: image159.png]£3 Station - [2#PIRETE04 htm]

[ [E [

e
{PV: 356,60}
15P: 356,60
61,14}

XVE17

AUTO

[ .-

Q

y

fev:
it
ey

PAHI634

l.msAgi

1.78980! i

medl Guy B N

7 Station Edit View Control Action Config Help
LalPA ] DEE| AUl a v /X |%Q[100% - |Command | -
REA 3| W | TR
e

Peo7

fIE631AUTO
iPY: §0.05 !
6005 |

[FC634 MAN
{PV: 506.01
5P 506.01

[FEEE
P
isp
1OP:

U4

Honeywell

09-Novernber-15

153615

P60y

Alarm Systern

AN
664/
664}
o

veos

{PV: 506.0°
5P 5060

{CC-8374 AUTO
PV 71910
P 60,00}

Servera stn01 Oper





[image: image160.png]£3 Station - PISFSRIETIERED602 ( EHIF5EE ) htm] (= ]
5 Station Edit View Control Action Config Help
LalPA ] DE @ Al a v /X %Q/100% -~ Command | -

R

[PCEEE AN
ipv. 0.000%
isp: 0.000!
< oseL_} ioP:  0.00}
e 000 |
i 0.00 XVB528 L XVB40A xves2B I KVBIDA A =

XVBSS  Xvesd

aweien Xaxven Javea weie  Yuvea Y xvezra

XvE23A

v

Ry k<]

XVBSS XVES5,

{PTBB0AA}
{2,500 ¢

PE50EHA]
{2.900 |

b FercFa PR | ol

PIES0EC] | /AN

ve12

3T
0000}

XvE28a

B
K}

s e Y0 ez ¥a  Fwses v

Xves7

Xvesa

weinXa Faens  Yavera weos¥a Yaxera Taxenn

Il

Honeywell 09-Novernber-15 15:35.39 Alarm System Servera stndi Oper





[image: image161.png]#3 Station - [1#7IREISET603 htm] (= [E [t
7 Station Edit View Control Action Config Help
LalPA ] DE® AUl a v /X |%Q[100% - |Command |

R

[ RAHHBIT
1.925 A
TGRS
{PV: 506.01 Lesan
jgp. 505.0 X

TAEEGT A0
Py 15071
isP: 15.001
0P 75.98|

{LC618 AUTO

v iSP: 50,00 |
aan - £ g
T
<o}
= oo

o [Fc-678 CAs
v e
<Gt} 34}

Este

oo -

Honeywell 09-Novernber-15 153605 Alarm System Servera stndi Oper





[image: image162.png][E=REEE
£ Station - [22PIHEET604 htm]

7 Station Edit View Control Action Config Help =
LalPA ] DE® AUl a v /X |%Q[100% - |Command |

AREHA

R
[ PAHI63S
PV 1.789A01
iPv. 1.789801
i Q!

{CC-8374 AUTO

PV 71910
igp. 6000}
: ioF: 8383
[FCB38  abo G631 AUTO
{PV: 356,60 iPV: 60.051
1SP: 356,601 iSP: 60105
0P 61,14} P 72.29}
- e DY [FC634 MAN
v {PV: 506.01 |
5P 506.01 |
( )fﬁ" {0P: 0.00 !
= FELE3T G
{PV: 506.011
5P: 506.01 |
<] :

Servera stn01 Oper
Honeywell 09-November-15 153709 D Syse enve





[image: image163.png]£ Station - [PIHEFERISTISED602 (HIFHE ) htm]

[ [E [

Staion Edit View Control

Action_Config Help

XvE23A

weaa¥a

e Ko wvezsa

v

X418

vesro T FEOEE. [ ooy

FI508C; [ /AN

x.i“ﬂﬂ,;

1T
il

Honeywell

09-Novernber-15

Yarvows

Taxes

xveaoe

Xves7

Xvesa

Xvea1e

LalPA ] DEE| AUl a v /X |%Q[100% - |Command |

REA
12.900
{PIEB0BB

<}

Xves2s HXVE40s Xuxvssn T xvedon T %

XVBS3  XvBsh

[reoe>-

s s Faveata wen s Y wezia

154744

System

Eas

Ry k<]

XVBSS XVES5,

| e

Servera stn01 Oper





[image: image164.png][ B

£ Station - T RET605 htm]

7 Station Edit View Control Action Config Help
LalPA ] DE® AUl a v /X |%Q[100% - |Command |
BB

R T
& e [FERAUTO | [PEERAUTO
b Py 0.357 | Py 0.357 | s
Ol igp: 0,400 | 5P 0,357 |
ior. 0.00 | oF: 6762 |

e

{SP: 60.00
{OP: 54,64

[FCE5s
{pv. 1639
isp: 1639
iop: 53.11

AQTO

[E536
ipv. 50.00 |
isp. 50.00

09-Novernber-15

Honeywell

AGTO
PV En.nllf

(]

Es13aB

15.48:21

icus: 017

Pe10

[[C837 AU
{PV: 50.00 |
18P 50.00
ioP: 7010

[FCiss CA
PV

iTo

Pot1

Alarm Systern

E6to

Servera

stndi

Oper





6 课时参考
	烯烃分离装置标准工艺流程仿真模型
	冷态开工
	停车
	紧急停车
	故障1-
	故障2-
	故障3-

	时长/h
	
	
	
	
	
	


注：此表给出的时长为模型测试工程师操作用时，仅供参考。结合具体模型中的故障仿真，添加上故障名并评估出相应故障处置的用时，表格可加行
产品压缩机C401开车





水洗塔T401开车





碱洗塔T402开车





低压脱丙烷塔T502开车 





高压脱丙烷塔T501开车 





凝液干燥器D402开车 





脱乙烷塔T601开车 





脱甲塔T503开车 





脱丁塔T605开车 





乙烯精馏塔T602开车 





乙炔反应器R601开车 





丙烯塔T603、T604开车 





停反应气气相干燥气D401





停碱洗塔T402





停水洗塔T401





停反应气压缩机C401





停脱丁烷塔T605





停低压脱丙烷塔T502





停高压脱丙烷塔T501





停反应气液相干燥气D402





停脱甲烷塔T503�





停丙烯精馏塔T603/T604





停脱乙烷塔T601





停C401四段出口冷却器





停冷箱X501





停乙烯精馏塔T602





停乙炔反应器R601





停丙烯产品干燥器D602





停C701润滑油和腹水系统





停丙烯压缩机C701
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